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I. 4. Agrikulturchemie. 
L. T. Bowser. uber die Bestimmung yon Kohlensiiure 

in Boden. (J. Ind. Eng. Chem. 4, 265-266 [1912].) Daa 
Verfahren des Vf. (ebenda 4, 203; Angew. Chem. 26, 11,2 
[ 19131) ist auch zur Bestimmung der geringen Kohlensilure- 
mengen in Boden sehr geeignet. 

Vogel. Neue Beobachtungen uber das Verhalten yon 
Nitrat im Ackerboden. (Vers.-Stat. 78, 265 [1912].) Die 
bisher geltende Auffaasung, daB sich Chilesalpeter in un- 
bebautem, vor Auswaachung geschiitztem Boden beliebig 
lange Zeit ziemlich unverandert erhalt, ist in dieser All- 
gemeinheit nicht richtig. Es gibt vielmehr Verhaltnisse, 
unter welchen eine raache und weitgehende Zersetzung der 
salpetersauren Salze im Boden eintritt. Bei diesen Zer- 
setzungsvorgangen bilden sich ' aus den Nitraten Stickstoff - 
oxyde verschiedener Art, zuweilen wahrscheinlich auch 
Stickstoff und Ammoniak, die Prozesse sind daher mit 
Stickstoff verlusten verbunden. 

Die Bedingungen, unter welchen eine solche Nitrat- 
spaltung im Boden eintritt, sind dann gegeben, wenn die 
salpetersauren Salze in sehr flachen Bodenschichten ver- 
teilt sind, und wenn bei mittleren Boden fiir  einige Zeit ein 
bestimmter Wassergehalt in den Erden vorhanden ist 
(15-20%). Wird der Wassergehalt so hoch, daB eine Ver- 
schmierung der Erden erfolgt, dann tritt die Spaltung der 
Nitrate nicht mehr ein. 

Die beschriebene Nitratzerstorung ist rein chemischer 
Art und stellt eine typische Oberflachenreaktion dar, bei 
welcher vielleicht die an Grenzflachen sich abspielenden 
kolloidchemischen Vorgiinge eine Rolle spielen. Mikroorga- 
nismen sind an dem Zustandekommen der Reaktion nicht 
beteiligt. Die Reaktion tritt schon nach kurzer Zeit ein 
und kann berejts nach 3-4 Tagen ihren Hohepunkt er- 
reicht haben. AuBerlich fallen die Erden, in welchen die 
Nitratzersetzung vor sich gegangen ist, gewohnlich durch 
trockenea Aussehen, pulverige Beschaffenheit und durch 
langsames Absetzen nach dem Aufschwemmen mit Wasser 
auf. Die Reaktion eht in allen bisher gepriiften minerali- 

dunkle, um leichte oder schwere Boden handelt. Der 
Humusgehalt allein durfte daher wohl kaum das die Re- 
aktion veranlassende oder bestimmende Agens sein. 

Hartieb. Beitrage zur Konstitution der Thomasschlacke. 
(Z. off. Chem. 18, 221-225 [1912].) Gegeniiber B l o m e  
(Zentralbl. f .  d. KunsMiingerindustrie Nr. 10) wird be- 
merkt, daB das Tricalciumphosphat beim Erhitzen auf 1100" 
auch ohne Beimischungen von CaCO, und SiO, seine Citro- 
nensilureloslichkeit zum groBten Teil einbiiBt (vgl. auch 
diese Z. 26, 1492 [1912]), wiihrend es beim oxydierenden 
Schmelzen wieder citronensaureloslich yird. Nach Ansicht 
des Vf. entsteht in der Thomasschlacke neben citronen- 
sliureloslichem Tricalciumphosphat ein Kalksilicat, welchea 
in seinem Schmelzflusse Fe203, Al,O, und Manganoxyd auf- 
elost enthalt und daher bald rote, bald braun gefiirbte 

kystal le  bildet. Die kieselsaure Kalkverbindung der Tho- 
masschlacke ist seiner Ansicht nach ein Calciumorthosilicat, 
und die Beweisfiihrung B 1 o m e s , daB die Thomasschlacke 
als eine Silicophosphatbildung von fester chemischer Bin- 
dung sei, ist durchaus nicht zwingend. Ditz. [R. 4692.1 

Beitriige zur Konstitution der Tho- 
masschlacke. (Z. off. Chem. 18, 283-284. [1912].) Vf. be- 
merkt gegeniiber H a r t 1 e b (vgl. diese Z. 26, 1492 [1912] 
und vorstehendes Referat), daB die aus Tricalciumphosphat 
CaCO, und SiO, bestehenden Gemische vor dem Schmelzen 
zwecks Austreibung der CO, aus dem CaCO, llingere Zeit 
bei ungefahr 1100" gegliiht wurden, wobei das citronenlos- 

--beZ. [R. 4236.1 

schen Boden vor sic % , gleichgiiltig, ob es sich um helle oder 

rd. [R. 4436.1 

Hermann Blome. 
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liche Tricalciumphosphat in citronenaiiureunlosliches,vja 
sogar in Mineralsauren schwer losliches Tricalciumphosphat 
iibergeht. Die Schmelzversuche sind also mit citronen- 
siiureloslichem Tricalciumphosphat ausgefiihrt worden. Auch 
sind die Schmelzen nicht allein aus dem K a h  1 b a u m schen 
Priparat (vgl. diese Z. 26, 1491 [1912]), sondern auch aus 
anderen von vornherein unloslichen Kalkphosphaten her- 
gestellt worden, wobei dieselben Resultate erhalten wurden. 
Vf . halt die aus seinen friiheren Untersuchungen gezogenen 
SchluBfolgerungen aufrecht. Ditz. [R. 4693.1 

DiplAng. Dr. Dagobert Landenberger, Berlin. Vex% 
zur Herstellung eines Stickstoff-Phosphorsa~e-Diingemittels, 
dadurch gekennzeichnet, daB Kalkstickstoff und Rohphos- 

hat gemeinschaftlich in entsprechenden Mengen mittels 
!&hwefelsaure aufgeschlossen werden. - 

Zur Herstellung von Superphosphatmischdunger ist der 
Kalkstickstoff nicht geeignet, weil infolge des erwahnten 

oBen Gehaltes an freiem Atzkalk die durch das Aufschlie- 
E n  des Rohphosphates mittels Schwefelsaure entstandene 
loisliche Phosphorsliure wieder unloslich wird, d. h. das von 
allen Diingerfabrikanten in hohem Grade gefiirchtete Zu- 
riickgehen des Superphosphates direkt herbeigefuhrt wird. 
Nach vorliegendem Verfahren wird die Moglichkeit ge- 
boten, Superphosphat und Kalkstickstoff zu einem hoch- 
wertigen Diinger gemeinschaftlich zu verarbeiten. (D. R. 
P. 266 386. K1. 16. Vom 21./2.1911 ab. Ausgeg. 3./1.1913.) 

Otto Storsberg. Der Dolomitkalk als Dungcmittel. (Ton- 
ind.-Ztg. 36, 1740 [1912].) Die chemischen und physikali- 
schen Einwirkungen des Kalkes auf den Boden werden 
besprochen und auf den Wert der Magnesia als Pflanzen- 
nahrstoff wird eingegangen. Nach den Untersuchungen von 
K e l l n e r  und von W a r t h i a d i  mu13 jedoch das Ver- 
hiiltnis von Kalk zu Magnesia sich in bestimmten Grenzen 
bewegen. Zum SchluB werden Ratschliige fur das zweck- 
maBige Einbringen des Dungekalkes in den Boden gegeben. 

D. Meyer. Kalk- und Magnesiadungung. (Tonind.-Ztg. 
36, 1777 [1912].) Im AnschluB an die oben k u n  besprochenen 
Ausfiihrungen von S t o r s b e r g ist der Vortrag des Vf. 
von Interesse. Vf. macht die Menge des dem Boden zu 
gebenden Dungekalkes abhangig von dem Kalkgehalt des 
Bodens, von der Bodenreaktion und der Probe auf stick- 
stoffbindende Bodenbakterien (Azotobakterprobe), sowie 
von dem Gehalt an Calciumcarbonat (bei schweren Boden). 
Aus den Versuchen von R i g a u x schlieBt Vf., daB u. a. 
auch ein Magnesiabediirfnis des Bodens eintreten kann, 
und spricht den dolomistischen Kalken dieselbe Berechti- 
ung zu wie den gewohnlichen kohlensauren Kalken. Zum 

8chluB wird die Anwendung der kalkhaltigen Diingemittel 
in der Praxis besprochen. 

Almea. Ammoniumsulfat als Dungemittel. (J. of Gas- 
light 119, 502 [1912].) Ammoniumsulfat ist ein Spezial- 
diinger, d. h. es fuhrt der Pflanze nur Stickstoff zu, im 
Gegensatz zu anderen ,,allgemeinenLL Diingemitteln, die 
alle Nahrstoffe zum Aufbau der Pflanze liefern. Durch seine 
groBe Laslichkeit hat es den Vorteil, daB es nur gestreut. 
zu werden braucht und durch den Regen in den Boden 
geschwemmt wird. Da der Ammoniakstickstoff als solcher 
nicht von der Pflanze aufgenommen wird, so muB er im 
Boden erst eine Oxydation und Umsetzung mit Kalk durch- 
machen: 2NH, + CaO + 8 0  = 3H,O + Ca(NO,), . D i e m  
ProzeB, die ,,Nitrifikation", geht einige Tage nach der 
Diingung vor sich, erfordert feuchten und porosen, luft- 
durchlassigen Boden und warme Lufttemperatur. Bei Frost 
geht die nitrifizierende Wirkung des Bodens praktisch auf 
Null zuriick. Ammoniumsulfat hat durch diese rasche 
Fixierung im Boden besonders bei feuchtem Wetter groBe 

aj. [R. 164.1 

P. Wecke. [R.4737.] 

F. Wecke. [R. 4738.1 
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Vorteile vor dem Nitratdunger ; Natriumnitrat (Chile- 
salpeter) wird namlich rasch aus dem Boden ausgewaschen, 
was groBe Verluste verursacht. Ammoninmsulfat kann zu- 
weilen Sulfocyanide enthalten, die heftige Pflanzengifte 
sind. Man mu6 sich mittels der Reaktion mit Eisenchlorid 
von der Abwesenheit dieser schadlichen Beimengungen uber- 
zeugen. Ahnlich enthalt der groBte Konkurrent des Am- 
moniumsulfats, der Chilesalpeter, zuweilen Kaliumperchlorat, 
das ebenfalls ein Pflanzengift ist. Chilesalpeter ist in seiner 
Wirkung schneller als das Ammoniumsulfat, darin besteht 
sein Vorzug. Fiirth. [R. 5127.1 

Fernand Verbihse und Ernest Darras VerbiBse, Lille. Verf. 
zur Herstellung eines Diingers unter Verwendung der Ruck- 
stinde der Zuckerfabrik und der Destillation, dadurch 
gekennzeichnet, daB man die gesamte Schlammenge der 
Zuckerfabrik mit den gesamtep Schlempewassern der auf 
Alkohol verarbeiteten Zuckermelasse in solchem Mengen- 
verhaltnis mischt, daB ein teigartiges Gemisch entsteht, 
welches in an sich bekannter Weise in einem mit einem 
endlosen Metallband arbeitenden Trockenapparat getrocknet 
wird. - 

Das neue Verfahren bietet wesentliche Vorteile. Zu- 
nachst gibt es durch ein einfaches Vermischen der Schlempe- 
wasser mit den Schlammengen der Zuckerfabrikation, so 
wie beide aus ein und dersclben Fabrik entstehen, eine teig- 
artige Masse, die sich leicht trocknen 1aBt. Die Zucker- 
fabrik wird auf diese Weise einfach und vollstandig von allen 
Fabrikationsruckstanden entlastet. Ferner aber enthalt der 
gewonnene Dunger samtliche nahrenden Bestandteile, die 
sich in der Zuckerrube befinden, ohne daB irgendwelche 
Fremdstoffe zugesetzt werden miinten. (D. R.  P. 255 171. 
K1. 16. Vom 10./6. 1910 ab. Ausgeg. 30./12. 1912.) 

Armsby ond Fries. Der EinfluB der Rasse und des Alters 
auf die Ausnutziing des Futters beim Rindvieh. (Landw. 
Jahrbucher 43, 1 - 176 [ 19121.) Zweck der umfanglichen 
Experimentalarbeit war, an zwei Tieren von ausgepragt 
verschiedener Rasse (Fleischtypus und Milchtypus) fest- 
zustellen, oh ihr Verdauungsvermogen denselben Futter- 
stoffen gegenuber und der Betrag an Energie aus diesen 
Futterstoffen sich wesentlich unterscheidet. Es konnte auch 
durch Respirationscalorimeterversuche nicht nachgewiesen 
werden, daB etwa die Rasse oder das Alter der Tiere einen 
wesentlichen EinfluB auf die Verdaulichkeit der Futter- 
stoffe oder auf den Betrag der umgesetzten Energie aus- 
geubt hatten; die auftretenden Unterschiede waren zu ge- 
ring, um fur die Praxis in Betracht zu kommen; dagegen war 
bezuglich der erzielten Produktion das Rassenvieh dem 
Mischling uberlegen. rd. [R. 4433.1 

M. Kling. cber die Zusammensetzung und den Wert 
von Wcizenausputz, sogenanntes Kriblon, als Futtermittel. 
(Vers.-Stat. 78, 189 [ 19121.) Kriblon (franz. Criblure) ist 
ein Ausputz aus osteuropaischem, meist sudrussischem 
Weizen und besteht aus zerbrochenen und kleinen Weizen- 
kornern, den verschiedensten Unkrautsamen und mehr oder 
weniger anorganischen Verunreinigungen. Dieser Abfall 
wird vie1 zu Futterzwecken verwendet; er ist in seinem 
Werte und seiner Bekommlichkeit auaerordentlich ver- 
schieden, je nach dem Grad seiner Reinheit. Vf. kommt auf 
Grund eigener Futterungsversuchc, chemischer und bota- 
nischer Prufung zu dem Urteil, daB Kriblon nur rnit groBen 
VorsichtsmaBregeln zu Futterzwecken zu verwenden sei. 
Es ist nur im ungeschroteten Zustand zu kaufen, um minder- 
wcrtige Beimengungen nicht zu verschleiern ; vor der Ver- 
futterung mu8 dieser Abfall geschrotet und am besten ge- 
bruht werden. An junge und tragende Tiere verabreicht 
man Kriblon am besten gar nicht, allenfalls kleine Mengen 
in geschrotetem und gebruhtem Zustand. Bei jeder Krank- 
heitserscheinung ist sofort mit der Kriblonfutterung aus- 
zusetzen. rd. [R. 4432.1 

R. Neumann und A. Losche. Lupinenflocken. (Vers.- 
Stat. 78, 253 [1912].) Die selbst auf dem magersten Sand- 
boden gut gedeihenden Lupinen haben sich bis jetzt trotz 
ihres hohen Nahrstoffgehalts nicht recht als Futtermittel 
einburgern konnen. Dies ist erklarlich, da die in der Lupine 
enthaltenen Bitterstoffe (Lupinin, Lupinidin) giftige Eigen- 
schaften aufweisen. Es gibt verschiedene Entbitterungs- 

rf. [R. 99.1 

verfahren, z. B. langeres Einweichen in kaltem Wasser, 
Dampfen und nochmaliges Auswaschen (K e 11 n e r ) ;  doch 
ist dies Verfahren, das taglich vorgenommen werden mu13, 
bei dem Mange1 an landlichen Arbeitskraften zu umstand- 
lich. F e h r e n h e i 1 hat. ein neues Verfahren zur Ent- 
bitterung der Lupinen ausgearbeitet : die kalt ausgelaugten 
Lupinen werden mit Kartoffeln zusammen in Trocknungs- 
anlagen zu sogenannten Lupinenflocken zusammen ver- 
arbeitet. Die. Vff. haben ein solches Praparat, enthaltend 
30,8y0 Rohprotein (davon 28,55y0 Reinprotein), 49,4y0 
N-freie Extraktstoffe, 2,69y0 Rohfett, 12,94y0 Rohfaser, 
4,lT yo Reinasche, bezogen auf Trockensubstanz, ohne Nach- 
teil und mit gutem Nutzeffekt an Hammel verfuttert. Die 
Entbitterung war freilich nur sehr unvollkommen erreicht, 
wie schon eine Kostprobe bewies. Vielleicht wird die Ent- 
bitterung besser, wenn das Auslaugen erst nach den 
Dampfen vorgenommen wird. 

A. Stutzer und S. Goy. Die Wirkiing eines Trankwassers 
auf Schafe, das gr8Bet-e Mengen von Magnesiumchlorid cnt- 
halt. (Vers.-Stat. 78,233[1912].) Die Vff. haben sich zunachst 
die Aufgabe gestellt, durch experimentelle Versuche nachzu- 
weisen, welchen EinfluB ein Gehalt des Trankwassers bis 
zu 3 g Chlor im Liter auf die Verdaulichkeit des Futters 
ausubt; von diesem Chlor war ein wcsentlicher Teil an 
Magnesium gebunden. Es wird unter den Verhaltnissen 
der Praxis zwar nicht vorkommen, daB ein FluBwasser, in 
welches Endlauge von Chlorkaliumfabriken einflieBt, 3 g 
Chlor im Liter enthalt; Vf. glaubte aber, bis zu dieser Grenze 
gehen zu konnen. Es konnte nachgewiesen werden, daB die 
in der Tranke gegebenen Salze, insbesondere die Magnesium- 
salze, irgend einen EinfluB auf die Verdaulichkeitsquotienten 
nicht ausgeubt haben. Auch die Zunahme an Lebend- 
gewicht war nicht schlechter ; bei reinem Leitungswasser 
genau die gleiche wie bei Trankwasser mit 3 g Chlor im 
Liter, bei 180 Hartegraden. Die Endlaugen der Kali- 
fabriken lieBen sich beilaufig gut zur Luftverbesserung im 
Stall benutzen ; aie Endlauge, ums lOfache verdunnt und 
im Stall mittels GieBkanne versprengt, absorbierte energisch 
Ammoniak und andere fluchtige, stickstoffhaltige Zer- 
setzungsprodukte. rd. [R. 4435.1 

rd. [R. 4434.1 

I. 7. Gerichtliche Chemie. 
R. Racine. Mitteilungen aus der gerichtlich-chemisehen 

Praxis. (Z. off. Chem. 18, 42-46 [1912].) Gelegentlich 
eines Falles von todlich verlaufener Veronalvergiftuilg hat 
Vf. das Veronal im Verlaufe des S t a s - 0 t t o schen Un- 
tersuchungsverfahrens nachgewiesen. Die Leichenteile wur- 
den nach Ansauern mit Weinsaurc mit Alkohol ausgezogen, 
der Auszug eingedampft, der Ruckstand in Wasser gelost, 
iind die Losung bicarbonatalkalisch gemacht und dann mit 
Natronlauge versetzt. Diese. alkalische Lijsung wurde mit 
Ather ausgeschuttelt. Der Ather enthielt neben Fett und 
anderen tierischen Materialien die Hauptmenge des Vero- 
nals, das daraus isoliert wurde. Eine weitere kleine Menge 
Veronal fand sich in der zur Ausmittlung von Morphin 
hergestellten amylalkoholischen Losung. Ferner ergab sich 
aus dem vorliegenden Falle, daB das Veronal keineswegs, 
wie bisher angenommen wurde, sehr schnell vom Organis- 
mus wieder ausgeschieden wird, denn das Gift fand sich 
noch in sehr groBen Mengen in den Leichenteilen, trotzdem 
der Tod erst drei Tage nach dem GenuB des Giftes einge- 
treten war. - In  einem Falle von Strychninvergiftung ge- 
lang es, sehr kleine Mengen Strychnin ebenfalls nach der 
S t a s - 0 t t o schen Methode zu ermitteln. Das Gift fand 
sich i m  normalen Gange dieses Verfahrens in dem gereinig- 
ten Atherauszug und wurde durch die Farbenreaktion mit 
konz. Schwefelsaure und Kaliumbichromat resp. Kaliuni- 
permanganat nachgewiesen . 

Franz Michel. Uber die Verscharfong des forensisch- 
chemischen Blutnachweises mittels Pyridin. (Chem.-Ztg. 36, 
93-94,105-106 [1912].) Vf. berichtet uber einen Nachweis 
des Blutes, der eine verfeinerte Modifikation der v. F u r t h - 
schen Pyridin-Leukomalachitprobe darstellt. Mittels dieser 
Modifikation kann man 1-3 ccm einer Blutlosung in einer 
Verdunnung von 1 : 100000 nachweisen. Bei Untersuchungen 

W r .  [R. 4102.1 
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von Flussigkeiten verfahrt Vf. wie folgt: 1-5 ccm der 
Lijsung werden in einem mit Glasstopfen versehenen 
Reagensglase mit ca. 1-2 ccm Pyridin und einigen Tropfen 
Kalilauge versetzt, einige Minuten schwach zum Sieden er- 
hitzt und nach dem Abkuhlen mit dem gleichen Flussigkeits- 
volumen 50yoiger Kalilauge vermischt. Nach kurzem Stehen- 
lassen pipettiert man die Pyridinschicht in ein kleines 
Reagensglas ; man fugt einige Tropfen Wasser hinzu und 
setzt nach vollstandiger Klarung (eventuell nachdem man 
durch ein Mikrofilter gesaugt hat) das gleiche Volume11 konz. 
Kalilauge hinzu, schuttelt durch und filtriert, falls die 
Pyridinschicht noch deutlich trub ist, oder behandelt noch- 
mals mit Kalilauge. Ungefahr 0,5 ccm dieser bluthaltigen 
Pyridinlosung bringt man in einen Porzellantiegel, fugt 
0,5 ccm oder etwas mehr Eisessig, dann ca. 1 ccm des unten 
beschriebenen Leukomalachitgriinreagenses und schlieBlich 
1-2 Tropfen 1 %iger Wasserstoffsuperoxydlosung hinzu. - 
Die Darstellung des oben erwahnten Leukomalachitgrun- 
reagenses geschieht nach Vf. so, daB man etwa 0,5 g Leuko- 
malachitgriinbase in uber 5 ccm Eisessig lost und dann rnit 
destilliertem Wasser auf 500 ccm auffullt. Bei Anwesenheit 
von Blut beobachtet man, je nach der Menge des vorhan- 
denen Hamatins, eine mehr oder weniger schnell auftretende 
Winfarbung. Liegen feste Blutsubstanzen vor, so verfahrt 
man am besten wie folgt: z. B. abgekratzte Partikelchen 
von Eiseninstrumenten werden mit einigen Tropfen Eis- 
essig unter Erwarmen digeriert. Nun fugt man 1-2 ccm 
reinen Pyridins hinzu, unterschichtet mit wenig konz. Kali- 
lauge, schiittelt durch, laBt absetzen und verarbeitet dann 
die oben aufschwimmende, den Blutfarbstoff enthaltende 
Pyridinlosung zur Untersuchung in oben angegebener Weise. 
- Man kann auch den Blutfarbstoff als Hamochromogen- 
pyridin in Lijsung bringen, und zwar indem man mit einer 
alkalisch-alkoholischen Natriumhydrosulfitlasung und eini- 
gen Tropfen Pyridin erhitzt. Man kann nun die Losung 
auch spektroskopisch untersuchen. - Vf. konnte ferner 
zeigen, daB ein Zusatz von Pyridin zu Blutlosungen die 
Farbenreaktionen gegenuber solchen Losungen ohne Pyridin- 
zusatz ganz bedeutend erhoht. - Angaben zur Darstellung 
des essigsauren Leukomalachitgrunreagenses, das als Blut- 
reagens fur forensische Zwecke jedesmal frisch hergestellt 
werden soll. - Mitteilung uber die Zuverlassigkeit folgender 
Blutprobe: 1 Tropfen Blutlosung wird mit 3 Tropfen reinen 
Pyridins vermischt und dann mit 5 Tropfen Eisessig versetzt, 
wobei Erwarmung eintritt. Nach Abkuhlung fugt man 6Trop- 
fen einfachen Leukomalachitgriinreagenses und 1 Tropfen 
Ixigen essigsaurehaltigen Wasserstoffsuperoxydes hinzu. 
Die Proben rnit Pyridinzusatz erreichen bald ihr Maximum 
der Farbung. Die Gegenwart von Pyridin macht diese Blut- 
nachweisprobe auBerordentlich empfindlich. Unter Ver- 
wendung von Lijsungen rnit bekanntem Blutgehalt kann man 
vergleichsweise annahernd auf die Menge des vorhandenen 
Blutes in den vorliegenden Proben schlief3en. - Vf. weist 
schliefilich darauf hin, daB bei den Blutuntersuchungen 
lediglich etwa vorhandenes Permanganat auf die Blut- 
reagenzien einwirkt und bei Gegenwart von konz. Kalilauge 
auch in Pyridin loslich ist. Zur Beseitigung des Permanga- 
nates und etwa von Bleisuperoxyd und Mangansuperoxyd 
wird der tropfenweise Zusatz einer verdunnten, mit Essig- 
siiure angesauerten Lijsung von reinem Natriumsulfit emp- 
fohlen. Liegt der Verdacht vor, daB ahnliche oxydierende 
Verbindungen im Untersuchungsgegenstande vorhanden sind, 
so hat man noch einen dritten Tiegelversuch auszufuhren, 
und zwar rnit der bluthaltigen Pyridinlosung, der Essig- 
saure und dem Leukomalachitgriinreagens, jedoch ,,ohne 
Wasserstoffsuperoxyd". Andernfalls kann man das Produkt 
mit dem salzsauren 2, 4-Diamidophenol untersuchen. - 

K .  Kautzsch. [R. 4346.1 
Max Reich. Zum Nachweis von Blut. (Chem.-Ztg. 36, 

138 [1912].) Eingetrocknetes Blut, Blutmehl u. dgl. geben 
beim KoChen mit 10% Salzsaure enthaltendem Aceton eine 
blutrote Lijsung mit charakteristischem Spektrum (vgl. das- 
selbe im Original). Nach Versetzen rnit Ammoniak (und 
Filtrieren) erscheint ein anderes Spektrum ; nach wochen- 
langem Stehen tritt schone grune Fluorescenz auf. Zur 
Untersuchung wurde die fluorescierende Flussigkeit einge- 
dampft, der Ruckstand in 96yoigem Alkohol aufgenommen, 

filtriert und mit vie1 Ather gefallt. Der gefallte weiBe Korper 
fluorescierte nicht, dagegen das alkoholisch-atherische Fil- 
trat. Durch Eindampfen erhielt man daraus eine rotbraune 
Masse, die sich in Wasser, Alkohol und besonders in Iso- 
butylalkohol mit rotbrauner, charakteristischer, . intensiv 
gruner Fluorescenz loste, in Ather aber unloslich war. Die 
Erscheinung mit Isobutylalkohol ist selbst bei Anwendung 
sehr geringer Mengen Blutfarbstoff auf3erst intensiv. - Vf. 
konnte zeigen, daB die beobachtete Fluorescenz nicht auf 
das Vorhandensein von Urobilin zuruckzufuhren ist. 

A. Schaeffer. Eine durch die Anstrichfarbe des Abzuges 
verursachte Verunreinigung des Untersuchungsgegenstandes 
bei einer toxikologischen Analyse. (Z. Unters. Nahr.- u. 
GenuBm. 24, 403-404 [1912].) Der im Abzug verdichtete 
Wasserdampf hatte aus der Anstrichfarbe des Abzugdaches 
betrachtliche Mengen Zink gelost, das durch das herunter- 
tropfende Wasser in den Untersuchungsgegenstand ge- 
langte. C .  Mai. [R. 3994.1 

K .  Kautzsch. [R. 4345.1 

11. 2. Metallurgie und Huttenfaeh, Elektro- 
metallurgie, Metallbearbeitung. 

Leo Herwegen. Die Schwimmverfahren, ihre Entwick-, 
lung und Bedeutung fur die Erzaufbereitung. (Gluckauf 48, 
1185-1194, 1231-1242 [1912].) Nach einleitender Be- 
sprechung ' der theoretischen Grundlagen der Schwimm- 
oder Flotationsverfahren werden die einzelnen Verfahren 
besprochen, und zwar jene, welche auf den Auftrieb von 
Stoffen in Flussigkeiten beruhen (Verfahren von H u m - 
b o 1 d t , von P o t t e r , D e 1 p r a t , der B r o k e n  H i 11 
P r o p r i e t a r y  Co.  L t d . ,  D e b a v a y ,  S u t t o n ,  
F r i e d r i c h s s e g e n ,  S i g g e ,  H o o v e r ,  S u l -  
m a n  und P i c a r d ,  C a t t e r m o l e  und das von E l -  
m o r e )  und die Verfahren, welche auf der Oberflachen- 
spannung von Flussigkeiten und der damit verbundenen 
Tragfahigkeit der gespannten Flussigkeitshautchen be- 
ruhen, namlich die Verfahren von B r a c k e 1 s b e r g , 
J e f f r e y und von der Minerals Separation Ltd. Die bei 
den einzelnen Verfahren verwendeten Apparate und deren 
Betriebsweise werden an der Hand von Zeichnungen ein- 
gehend beschrieben ; bei einzelnen Verfahren werden auch 
Berechnungen der Anlage- und Betriebskosten angefuhrt. 
Zum SchluB wird eine Zusammenstellung der einschlagigen 
Literatur angegeben. Ditz. [R. 4710.1 

Oskar Nagel. Auslaugungsversuche. (Chem.-Ztg. 36, i80  
bis 781 [1912].) Vf. berichtet uber die Konstruktion eines 
geeigneten Apparates, der gelegentlich von Versuchen zur 
Entfernung des wasserloslichen Teiles aus einem porosen 
Erze mittels Auslaugung durch moglichst groBe Mengen 
von Wasser benotigt wurde, wobei die Verluste an Erz 
(verursacht durch Entschwemmung infolge der Wasser- 
geschwindigkeit) auf ein Minimum reduziert werden mufiten. 

K. Friedrich. (Mit L. Garrett Smith.) Thermische Daten 
zu den Rostprozessen. (Fortsetzung.) (Metallurgie 9, 409 
bis 418 [1912].) Zweck der Untersuchung war, technisch- 
thermische Daten fur die wichtigeren natiirlichen Carbonate 
zu erbringen. Hierbei wurde angestrebt, untereinander ver- 
gleichbare Werte fur die Zersetzungstemperaturen der 
Grundkorper dieser Gruppe zu erhalten und sich uber 
eventuelle Umwandlungen und die Existenz basischer Salze 
AufschluB zu verschaffen. Nach Ermittlung der fur die 
reinen Carbonate charakteristischen Daten wurden auch un- 
reinere Vorkommen bzw. zusammengesetzte Carbonate der 
thermischen Analyse unterworfen. . Daa Material wurde in 
Pulverform fur die Untersuchungen verwendet. Einleitend 
werden die in der Literatur enthaltenen, einschla 'gen An- 
gaben besprochen und hierauf die mit den folgengn Mate- 
rialien erhaltenen Versuchsresultate angegeben : Cerussit, 
Zinkspat, Eisenspat, Manganspat, Magnesit, Kalkspat und 
Aragonit, Dolomit, Strontianit, Witherit. Die Ergebnisse 
der Einzeluntersuchungen aus den Erhitzungskurven sind 
in einer Tabelle zusammengestellt, welche die Reihenfolge 
erkennen IaBt, in welche die natiirlichen reinen Carbonate 
hinsichtlich ihrer Zersetzbarkeit bei erhohter Temperatur 

Ditz. [R. 376i.l 
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und Atmospharendruck einzuordnen sind. Ferner wurden 
Versuche mit zusammengesetzten Spaten, wie Siderit, 
manganhaltigem Bitterspat, Ankerit, Braunspate durch- 
gefiihrt. Die Untersuchungen wurden zwar bei einer Atmo- 
sphare Gegendruck aber in ruhender Gasschicht angestellt, 
wahrend man in der Praxis meist rnit stromender Gasschicht 
arbeitet . Die gefundenen Zersetzungstemperaturen konnen 
daher nicht ohne weiteres auf praktische Verhaltnisse uber- 
tragen werden. Sie sind aber als Grenzwerte zu benutzen, 
indem sie die Maximalwarmegrade darstellen, bis zu denen 
bei den Prozessen im GroBen die Carbonate in Pulverform 
noch besttindig sind. Bezuglich der Details muB auf das 
Ori 'nal verwiesen werden. !$. D. Merton und H. M. Ridge, London. 1. Mechanischer 
Rostofen, dessen Herdlelder von an senkrechten Wellen an- 
geordneten Ruhrarmen bestrichen werden, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zwischen die beiden Zu- und Ableitungs- 
felder verschiedene Mischfelder eingeschaltet sind, bei denen 
sich die einen von den Endpunkten der Ruhrarme be- 
schriebenen Kreise nur wenig, die anderen Kreise soviel 
als moglich uberdecken. 

2. Mechanischer Rostofen nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Mischfelder, bei denen die Ruhr- 
arme einen moglichst groBen Teil des benachbarten Feldes 
uberstreichen, zu Gruppen vereinigt sind. 

3. Mechanischer Rostofen nach Anspruch 1 und 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB die GroBe der Gruppen erst zu- 
und dann wieder abnimmt. - 

Zeichnungen bei der Patentschrift. (D. R. P. 263892. 
KI. 40a. Vom 7./5. 1910 ab. Ausgeg. 18./11. 1912.) 

aj. [R. 141.1 
Bayerische A.- G. fur Chemische und Landwirtschaftlich- 

chemisehe Fabrikatc, Heufeld, Oberbayern. 1. Schachtofen 
zum chlorierenden oder sulfatisierenden RosCen von Hies- 
abbrlnden, dadurch gekennzeichnet, daB zwecks Ermog- 
lichung eines bequemen und gefahrlosen Abziehens des 
fertig gerosteten Gutes in kontinuierlichem Betrieb der 
untere AbschluB des Ofenschachtes durch eine Forder- 
schnecke oder einen Greifrost bekannter Art gebildet wird, 
die in einer bei anderen metallur ischen Ofen bekannten 

dem Ofen fordern. 
2. Ausfiihrungsform des Schachtrostofens nach An- 

spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Abzugsoffnung 
in eine luftdicht an den Ofen angeschlossene, mit diesem 
unter Druck stehende Kammer mundet. 

3. Ausfiihrungsform des Schachtrostofens nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Abzugsoffnung 
luftdicht an eine Auslaugrinne oder Auslaugrohre ange- 
schlossen ist, wobei die Forderschnecke in geeigneter Stel- 
lung gleichzeitig als Auslaugschnecke dienen kann, und wo- 
bei die Auslaugeflussigkeit dem Druck, mit welchem die 
Verbrennungsluft in den Ofen eingepreBt wird, das Gleich- 
gewicht halten muB. 

4. Ausfuhrungsform des Schachtrostofens nach den An- 
spriichen 1-3, gekennzeichnet durch zwei im untersten 
Teil des Ofenschachtes mit Zwischenraum ubereinander an- 
gjeordnete, nach oben sich offnende Trichter von Kegel- 
(oder Pyramiden-)Stumpfform, durch die ein vom Gut frei- 
bleibender Ringraum geschaffen wird, in den die Verbren- 
nungsulft eintritt, um so dann durch den Spalt zwischen 
der Oberkante des unteren und der Unterkante des oberen 
Trichters in das Gut einzudringen. - 

Die Erfindung betsifft einen Schachtofen zur chlorieren- 
den oder sulfatisierenden Rostung von Kiesabbriinden rnit 
ununterbrochen fortlaufendem Betriebe, ohne Anwendung 
von Kohle, Gas 0. dgl. als Heizmaterial. Als solches dient, 
wie schon bekannt, der noch von der Verbrennung im 
Schwefelkiesofen bei der Saurefabrikation riickverbliebene 
Schwefel. Beim Schachtofen nach der Erfindung, bei dem 
das Material im Ofen sandig langsam nach unten rutscht, 
ist das Lockerbleiben des Materials, wie es beim Zuschlagen 
geringerer Salzmengen erzielt wird, von Vorteil. Zeich- 
nungen bei der Patentschrift. (D. R.  P. 264480. K1. 40a. 
Vom 1.12. 1911 ab. Ausgeg. 7./12. 1912.) aj. [R. 140.1 

Hans Bie Lorentzen und Tinfos Papirfabrik, Notodden, 
Norwegen. 1. Elektrischer Schmelzofen zur Metallgewin- 

Ditz. [R. 3788.1 

Weise das fertige Gut nach MaBga Q e seiner Erzeugung aus 

nung, wobei das vorher reduzierte Erz einem mit Elektroden 
beheizten Schmelzraum zugefiihrt wird, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in einem offenen Elektrodenofen urn eine oder 
mehrere senkrecht herabhangende zentrale Elektroden in 
einen gemeinsamen Schacht auslaufende Erzbeschickungs- 
und Reduktionskanale gruppiert sind, zum Zwecke, die be- 
kannten Vorteile des offenen Elektrodenofens mit der Er- 
reichung einer vollstandigen Ausnutzung deb Reduktions- 
und Brennwertes der Ofengase zu vereinigen. 

2. Ofen nach Anspruch 1 ,  dadurch gekennzeichnet, daB 
die Kanale in den Ofen so nahe gegen die Elektrode oder 
die Elektroden eingefuhrt werden, daB die Materialien von 
den Reduktionsschachten zu jeder Zeit direkt gegen die 
Elektrode oder die Elektroden einfallen. 

3. Verfahren zur Metallgewinnung neben Anwendung 
von ofen nach Anspruch 1 und 2 in Verbindung mit einer 
an dem oberen Teile des Schachtes angebrachten Sang- 
vorrichtung, mittels welcher die Ofengase durch den oder 
die Reduktionsschachte aufgesaugt werden, dadurch 
kennzeichnet, daB die Gase gleichmaBig von der oder 8.ee6 
Elektroden weggesaugt werden. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, gekennzeichnet dnrch 
eine derartige Regulierung des Saugens, daD nur die Ofen- 
gase durch den Schacht oder die Schachte aufgesaugt wer- 
den, ohne daB uberschussige Luft abwarts durch die Be- 
schickung rings um die Elektrode oder die Elektroden ge- 
saugt wird. 

5. Verfahren zum Beschicken von Ofen nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB das E n  und daa Reduktions- 
material entweder gemischt durch den Schacht oder die 
Schachte oder das Em durch die Schachte und daa Reduk- 
tionsmaterial rings um die Elektrode oder Elektroden oder 
an einer anderen passenden Stelle, beispielsweise durch wie 
im unteren Teile der SchLchte angebrachte Fiilloffnungen, 
in den Ofen eingebracht werden. - 

Dadurch, daB daa Erz, um eine vollstiindige Ausnutzung 
des Reduktions- und Brennwertes der Gase zu ermoglichen, 
gesondert von der Kohle durch die Kanale eingefuhrt wird, 
wird der weaentliche Vorteil erreicht, daB der sich gebildeten 
Kohlensaure nicht 'die Moglichkeit gegeben wird, sich in 
Kohlenoxyd zuriickzubilden, waa immer der Fall ist, wenn 
gluhende Kohle mit Erz vermischt wird. Zeichnungen bei 
der Patenschrift. (D. R.  P. 264 263. Kl. 40c. Vom 26.13. 
1911 ab. Ausgeg. 29./11. 1912.) aj. [R. 161.1 

Jegor Israel Bronn, Rombach i. Lothr. 1.  Verf. zum 
Umschmelzen und Raffinieren von Metallen und Legierungen 
in mehrphasigen Lichtbogenofen, dadurch gekennzeichnet, 
daB jedes Ende der sekundaren Wicklung der Stromquelle 
an eine Lichtbogenelektrode angeschlossen ist, so daD z. B. 
bei Benutzung von Drehstrom der Ofen durch sechs Licht- 
bogen beheizt wird. 

2. Verfahren zum Umschmelzen und Raffinieren von 
Metallen und Legierungen in Lichtbogenofen, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Spannungsabfall zwischen einer 
Lichtbogenelektrode und dem Metallbade niedriger als 
30 Volt ist, indem eine entsprechend niedrig gespennte 
Stromquelle benutzt wird. - 

Durch das Verfahren wird die Moglichkeit gewahrt, mit 
sehr niedrig gespannten Lichtbogen zu arbeiten, ohne auf 
abnorm niedrig gespannte Stromquellen angewiesen zu sein, 
wodurch die Anlagekosten und die durch Stromverluste be- 
dingten dauernden Energiekosten sich wesentlich gunstiger 
gestalten. (Vgl. D. R. P. 247230; diese Z. 26, 1356 [1912].) 
(Eine Figur in der Schrift.) (D. R. P.-Anm. B. 64 061. K1. 
40c. Einger. 5./8. 1911. Ausgel. 18./11. 1912.) 

H. C. Greenwood. uber die Siedepunkte von Metallen. 
(Z. f. Elektrochem. 18, 319-326 [1912].) Die Untersuchung 
betrifft die 1 Bestimmung der Siedepunkte einiger Metalle 
unter Atmosphiirendruck, welche keine merkliche Anderung 
in Kontakt mit Kohlenstoff ergeben (Sb, Pb, Cu', Mg, Ag, 
Bi und Sn), dann von einigen Metallen unter Atmosphhn-  
druck, welche leicht unter Bildung von Carbiden mit Kohlen- 
stoff sich verbinden (Al, Cr, Fe und Mn). Ferner wurde der 
EinfluB von Druck, sowohl geringerer und groBerer ah 
atmospharischer, auf die Siedepunkte gewisser Metalle (Pb, 
Cu, Ag, Bi, Zn und Sn) untersucht. Die benutzte Methode 

H.-K .  [R. 5040.1 
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beetand in der Beobwhtung der Metalloberfliche bei all- 
m W h e r  Temperahusteigerung. Als Siedepunkt wurde 
die (mit einem W a n n e r - Pyrometer gemessene) Tempe- 
&ur mgenommen, bei der Metallkugelchen anfangen, von 
der Oberfkhe lebhaft geworfen zu werden. Die Versuchs- 
snordnungen werden niiher beschrieben. Die ermittelten 
Siedepunkte sind fur: Cu 2310", Sn 2275", Ag 1955", 
Pb 1525", Bi 1420", Sb lM", Mg 1120", A1 1800", Mn 1900", 
Cr 2200", Fe 2450". In  einem M a n g e  wird die Berechnung 
der Verdampfungawiirmen aus den Versuchsangaben durch- 
gdiihrt. Ditz. [R. 3772.1 

Jos. W. Richards. Die Verdampfung von Metallen. 
(Vers. Am. Inst. Metals, Buffalo, Sept. 1912, advance sheet.) 
Wie Wasser, so haben auch die Metalle ihre besonderen 
Dampfspannungskwen, bestimmte Siedepunkte unter ge- 
dhnlichem Luftdruck, niedrigere Siedepunkte bei niedri- 
geren Drucken und verdampfen selbst bei ihren Gefrier- 
punkten, sowie bei niedrigeren Temperaturen in Gegen- 
wart eines indifferenten Gases, das nach Slittigung mit Me- 
tddampf schnell genug abgeleitet und erneuert wird. So 
kann auch festes Zink Dampf abgeben, wie auch andere 

wohnlich fiir  nicht fluchtig an esehene Metalle, z. B. ein 
%berblock, dex durch direkkn kontakt einer Flamme er- 
hitat wird. Der Verdampfung von Metallen wird durch Ab- 
eohluI von Gaaatriimen vorgebeugt, durch Schmelzung in 
remhlossenen Tiegeln oder elektrischen ofen. Letztere 
find vonueiehen und axbeiten billiger, als gewohnlich an- 
ganornmen wird Nach Ansicht des Vf. kann Messing fast 
iiberall in den Vereinigten Staaten billiger in elektrischen 
&en als mit Feuerungsmaterial und unter bedeutender Er- 
aprnis  an Zink geschmolzen werden. 

Y. Kohlschutter und C. Ehlers. Versuche uber Kon- 
d8nsakion von Metalldampfen. (Z. f. Elektrochem. 18, 373 
bia 383, 456, 512 [1912j.) In  der Absicht, zu erfahren, wie 
etwa die Abscheidungsform eines Metalls lediglich durch die 
Gegenwart einw indifferenten Stoffea beeinfluBt wird, wur- 
den die bei der Verdampfung von As, Se, Cd, Zn im Vakuum 
in verschiedenen h e n  von wechselndem Druck erhaltenen 
Kondensatiomprodukte durch mikroskopische Untersuchung 
miteinander verglichen. Es zeigte sich, daB die im Vakuum 
oder bei geringem Gasdruck in kompakter Form sich ab- 
soheidenden Metalle n i t  steigender Konzentration des un- 
beteiligten Gases in einen Zustand feinerer Verteilung ge- 
bracht wurden, indem die GraBe der einzelnen Teilchen 
abnahm, die Zahl der auf gleichem Raum liegenden Teil- 
ehen z u h h .  In  verschiedenen Gasen von gleichem Druck 
bC &eae auflockernde oder verteilende Wirkung der Gase 
tun so groBer, je schwerer das Gas ist. Als mogliche Er- 
kliirung fiir diese Erscheinungen wurde ins Auge gefaBt, 
(la13 die Molekularbewegung, welche die B r o w n sche Be- 
vegung suspendiehr Partikel verursacht, den Zerteilungs- 
suatand des Kondensats beeinflufit, indem sie zu den auf 
Volumverkleinerung hidrangenden Oberfhchen- und Kohii- 
uonskriiften der Teilchen sich verdichtender Dampfe eine 
Gegenkraft bilden. Ditz. [R. 3769.1 

V. Kohlschutter und A. Noll. uber feine Metallzertei- 
lungen. (Z. f. Elektrochem. 18,419-428 [1912].) Da durch 
V e r s u c h e v o n K o h l s c h u t t e r u n d E h l e r s  (vgl. vor- 
atehendes Referat) festgestellt wurde, daB indifferente Gase 
auf den Zerteilungsgrad von Metallkondensationen bei 
hoheren Drucken grol3en EinfluB haben, so war es von Inter- 
ease, die Wirkwig der Natur des Gases bei den geringen 
Drucken, wie sie in Glimmentladungsrohn bestehen, und 
mter den besonderen Verhaltnissen, unter denen Metall- 
niederschliige durch Zerstiiubung erhalten werden, genauer 
au ermitteln. Vff. stellten durch Zerstaubung von Silber- 
kathoden in verdiinntem Wasserstoff, Stickstoff, Argon, 
diinne Metallschichten her, deren Widerstand gegen den 
elektrischen Strom in seiner Abhlingigkeit von der Zeit 
untersucht wurde. Dabei zeigte sich: a )  daB von Wasser- 
stoff zu Stickstoff zu Argon zunehmende Mengen Metall 
notig sind, um einen bestimmten Wert des Widerstandes 
auf gegebener Strecke zu erzeugen; b) daB die Metallablage- 
rungen eine rasch spontane Widerstandsiinderung erfahren, 
deren Verlauf typisch verschieden ist nach der Art des bei 
der Herstellung benutzten Gases. Gleichzeitig angestellte 
ultramikroskopische Beobachtungen bewiesen die disperse 

D. [R.4723.! 

Beschaffenheit dec Metallschichten im allgemeinen ; sis 
deuten im besonderen auf einen verschiedenen Zerteilungs- 
grad in dem Sinne hin, daB von vornherein die feinste 
Zerteilung in Argon die dichteste Lagerung in Wasserstoff 
erhalten wird, und daB Stickstoff dazwischen steht. Mit 
der Zeit wurden die Schichten durchsichtiger unter Bildung 
groBerer Einzelheiten. Die Ursache der Veriinderung ist in 
einem Sinterungsvorgang des dispersen Silbers zu sehen, 
durch den zunachst ein Dichterwerden der Schichten statt- 
findet; ist die Menge abgelagerten Metalles gering, so hat 
der Fortgang dieses Prozesses eine ZerreiBung der Schicht 
zur Folge. Hiermit stehen sowohl die elektrischen wie die 
optischen Beobachtungen im Einzekfalle in Ubereinstim- 
mung. Bereita bei 100" findet eine Oxydation des Sabers 
durch den Luftsauerstoff statt, die am starksten ist bei 
den feinsten Zerteilungen in Argon. Die spontane Abnahme 
des Widerstandes kann durch hoheren Gasdruck sehr stark 
venogert werden, so daB das Gas wie ein Dispersionsmittel 
auf diese Metallzerteilungen wirkt. 

H. Houben. uber die LBslichkeit von Metalloxyden und 
Metallsulfiden in geschmolzenem Natriumchlorid. (Metal- 
lurgie 9,592-600 [1912].) Wie Vf. an der Hand derLiteratur 
zeigt, ist NaCl als Zusatzmittel zu geschmolzenen Metall- 
verbindungen, und zwar teils fi ir  sich, teils als Doppelsalz, 
bei der Darstellung von Metallen, wie Al, Zn, Sn angewandt 
worden. Fiir die Moglichkeit der elektrolytischen Zer- 
legung anderer Oxyde und Sulfide im SchmelzfluB ist es nun 
von Interesse, ob geschmolzenes NaCl fur diese Metallver- 
bindungen ein Lijsungsmittel in demselben S h e  ist, wie 
Kryolith fi ir  A1,0,. Vf. fuhrte diesbezugliche Versuche 
unter Anwendung von Steinsalz mit 98,1% NaCl mit Zinn- 
oxyd, Zinkoxyd, Bleioxyd, Kupferoxyd, Zinksulfid, Blei- 
sulfid und Kupfersulfiir aus. Er stellte fest, daB Steinsalz 
imstaQde ist, geringe Mengen dieser Verbindungen zu losen, 
und daB diese Lijslichkeit von der Bildung wasserloslicher 
Verbindungen abhangt, die sich nur sehr langsam und in 
relativ groBerem MaBe erst bei hohen Temperaturen voll- 
zieht. Da die Lijslichkeit aber selbst bei hohen Tempera- 
turen so gering ist, daB sie in keinem Falle 1%, auf die ur- 
sprunglich vorhandene Steinsalzmenge bezogen, betrug, so 
kann geschmolzenes Steinsalz als Losungsmittel fur die 
wichtigeren Metalloxyde und -sulfide fur elektrometallur- 
gische Zwecke nicht in Frage kommen. 

Dr. Hugo SchlieSmann, Nordhausen a. Harz, und Carl 
Wolf, Miihr.-Neustadt, (rsterreieh. Verf. zum Abscheiden 
und Wiedergewinnen von Metalloxyden aus Schmelzhutten- 
rauch durch dessen Fiihrung lings gekiihlter Flachen im 
Zickzackwege. Vgl. Ref. Pat.-Anm. Sch. 40269; diese Z. 
26. 2503 (1912). (D. R. P. 266 122. K1. 12e. Vom 6./2. 
1912 ab. Ausgeg. 28./12. 1912.) 

Emil Hatschek und A. L. Simon. Die Reduktion von 
Gold in Kieselsauregelen und. die Entstehung von Gold- 
lagern. (Z. f. Kolloide 10, 265-268 [1912].) Viele Eigen- 
tumlichkeiten im Quarze lieBen sich einheitlich durch die 
Annahme erklaren, daB sie ihren Ursprung der Reduktion 
einer Goldsalzlosung im Kieselsauregel verdanken. Vff. 
fiihrten eine Reihe von Versuchen durch, um die Wirkung 
verschiedener Reduktionsmittel bei venchiedenen Tempe- 
raturen und Konzentrationsverhaltnissen auf goldsalzhaltige 
Kieselsiiuregele festzustellen. Ala Reduktionsmittel wurden 
wbserige Lijsungen von Oxalsiiure, Ameisendure in Gegen- 
wart von Ammoniak, Ferrosulfat, Natriumsulfit, ferner gas- 
formig SO,, CO, H, C,H, und Leuchtgas verwendet. Das 
Gold scheidet sich in allen moglichen Dispersitatsgraden 
ab, wie aus beigefugten Abbildungen zu ersehen ist. Durch 
geeignete Wahl des Verhaltnisses zwischen den Konzen- 
trationen des Goldsalzes und des Reduktionsmittels ist es 
moglich, Krystalle zu erzielen. Die naher beschriebenen, 
beobachteten Erscheinungen finden ihre Gegenstucke im 
natiirlichen Goldvorkommen und lassen sich auf Grund der 
Versuche einheitlich und ungezwungen erklaren. Voraus- 
gesetzt ist hierbei, daB der goldfuhrende Quarz aus einem 
KieselsLuregel entstanden sei. Vff . beabsichtigen, eine Reihe 
von Versuchen mit gemischten Gold- und Silberlosungen, 
sowie mit anderen Metallen auszufuhren. Ditz. [R. 3770.1 

E. Hatschek pnd A. L. Simon. Gels in Beziehung zu 
Erzlagern. (Vortrag, gelegentlich der Tagung der Institution 

Ditz. [R. 3768.1 

Ditz. [R. 4712.1 
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of Mining and Metallurgy am 18.l4.1912; nach einem Sonder- 
abdruck.) Uber den wesentlichen Inhalt dieser Abhandlung 
ist bereits nach der Abhandlung der Vff. in der Z. f .  Kolloide 
10, 265 (vgl. vorstehendes Referat), berichtet worden. 

Die Herstellung von Anreibevergoldung 
und Anreibeversilberung. (Elektrochem. Z. 18, 353 [1912].) 
Nach dem Anreibeverfahren kann man nicht jeden Gegen- 
stand dauerhaft vergolden oder versilbern, sonden nur 
kleine Schaden in galvanischen uberziigen ausbessern. - 
Einige fur Juweliere bestimmte Rezepte zur Herstellung 
von Anreibegold und Anreibesilber werden gegeben. 

Aluminium- und Magnesiumfabrik, Hemelingen b. Bre- 
men. Verf. zum Reinigen von Metallen, die mit Magnesium 
legiert werden sollen, dadurch gekennzeichnet, daB sie mit 
reinem Magnesium in etwa gleichen Gewichtsmengen zu 
einer Vorlegierung verschmolzen werden, welche im ge- 
schmolzenen Zustande eine Zeitlang der Ruhe uberlassen 
wird, worauf die oben befindliche reine Schicht von der un- 
reinen Bodenschicht getrennt wird. - 

Die so erhaltene etwa 50 %ige Magnesiumlegierung wird 
dann durch Verschmelzen mit weiteren Mengen reinen Mag- 
nesiums in bekannter Weise auf hoher prozentige Mag- 
nesiumlegierungen verarbeitet. (D. R. P. 263 620. K1. 406. 
Vom 6./2. 1910 ab. Ausgeg. 9./11. 1912.) aj. [R. 145.1 

A. L. Simon. Uber die Kupferextraktionsanlage im Ural. 
(Auszug aus den Transactions of the Institution of Mining 
and Metallurgy 1909/10.) Vf. beschreibt die Kupferextrak- 
tionsanlage der Gumeshevsky Copper Mine siidlich von 
Jekaterinenburg. Nach Besprechung der Lage und Aus- 
dehnung des Erzvorkommens werden die Zusammensetzung 
der Erze, die Durchfiihrung der Extraktion, die in Ver- 
wendung stehenden Apparate, die Ausbeuten und die Ge- 
stehungskosten ausfuhrlich erortert. An der eingehenden 
Diskussion die sich an den Bericht anschlolj, beteiligten sich 
H. F. C o l l i n s ,  S. J. T r u s c o t t ,  S. R.  A d c o c k ,  
T h o m a s  A. E. T. M c  C a r t h y ,  A. C. C l a u d e t ,  
T h. R i c k a r d , W. R i c h , L. T. W r i g h t und der Vf. 

Haakon Styri. Basisehes Verschmelzen von Kupferstein. 
(Metallurgie 9, 426-431, 449-454 [1912].) Die vom Vf. 
durchgefuhrten Versuche bezweckten, das Reaktionsschmel- 
Zen auf das Verschmelzen von Kupferstein zu ubertragen 
und festzustellen, welche Steinkonzentration und Schlacken- 
konstitution zu wiihlen sind, um moglichst schnell zu einem 
reinen Kupfer zu kommen. Nach den durchgefuhrten Ver- 
suchen kommt fur das Verschmelzen ein Flamm- oder 
elektrischer Herdofen in Betracht. Waimcheinlich wird sich 
ein Induktionsofen nach dem Typus R o c h 1 i n g - R o d e n - 
h a 11 P e r am zweckmafligsten zeigen. Vf. bespricht ferner 
mit Berucksichtigung der einschlagigen TAteratur die fur 
das basische Schmelzen in Betracht kommenden Faktoren, 
sowie das Verschmelzen von im festen Zustande teilweise 
oxydiertem Material in Schachtijfen oder Flammofen. In  
Tabellen sind die Resultate von Versuchen iiber basisches 
Verschmelzen im Tiegel und iiber das Verhalten von CaO- 
Zusatz gegenuber Arsen angegeben. Beim oxydierenden 
Verschmelzen auf Garkupfer wird Eisen am schnellsten ent- 
fernt, gleichgultig, ob basisches oder saures Verschmelzen 
erfolgt. Schwefel oxydiert sich danach, CaO-Zuschlag (nur 
fur basisches Verschmelzen untersucht) begunstigt die Ent- 
fernung. Blei wird vollstandig verschlackt nur in Gegen- 
wart von SiO, , auch wenn die Schlacke basisch ist. Arsen 
wird zuletzt entfernt und vollig nur, wenn verscNackt mit 
CaO. Eine teilweise Entfernung des Arsens durch Ver- 
fluchtigung ist vom SchmelzprozeB abhangig. 

N. Jusehkewitseh. Zur Theorie des Kupfersteinschmelz: 
prozesses. (Aus dem Russischen ubersetzt von J. S c h i - 
1 o w s k y.) (Metallurgie 9, 543-559 [1912].) Vf. unter- 
suchte die Reaktionen, die beim Erhitzen der pulverformigen 
Gemische Cu,S-FeS , Cu,S-Fa, FeS-Cu , FeS-Cu,O 
unterhalb der Schmelztemperatur ihrer Bestandteile sich 
abspielen. Die untersuchten Reaktionen wurden in einer 
neutralen (Stickstoff-)Atmosphare durchgefuhrt und die 
reagierenden Bestandteile der Gemische in Form feinster 

Ditz. [R. 3771.1 
G. Nieolaus. 

-6e2. [R. 4238.1 

Ditz. [R. 3765.1 

Ditz. [R. 3792.3 

Pulver verwendet. Die Erhitzung erfolgte im elektrischen 
Heraeusofen, die Temperatur wurde mit dem Pyro- 
meter von L e C h a t e 1 i e r gemessen. Beim Erhitzen der 
pulverformigen Mischung von Cu,S - FeS bildet sich die 
Verbindung (CuqS),FeS . Die Bildung dieser Verbindung 
findet bereits be1 der Temperatur von 200" statt und ver- 
lauft umso rascher, je hoher die Temperatur ist. Beim Er- 
hitzen des Gemisches Cu,S-Fe entzieht metallischea Eisen 
dem Halbschwefelkupfer einen Teil des Schwefels ; das 
zuriickbleibende Cu,S bildet mit dem entstandenen FeS die 
Verbindung (Cu,S),FeS , d. h. die Reaktion verlauft nach 
der Gleichung : 

3Cu,S + Fe = (Cu,S),FeS + 2Cu.  
Diese Reaktion beginnt in den Temperaturgrenzen von 
400-450" und verlauft um so schneller, je hoher die Tem- 
peratur ist. Beim Erhitzen der Mischung Cu,O-FeS tritt 
der groBte Teil des Schwefels vom Eisen zum Kupfer her- 
iiber. Die Reaktion verliiuft ohne Ausscheidung von SO, 
und beginnt im Temperaturintervall von 270-280"; die 
Reaktionsgeschwindigkeit nimmt mit steigender Tempe- 
ratur zu. Moglicherweise verliuft die Reaktion nach der 
Gleichung : 

2 Cu,O + 3 FeS = (Cu,S),FeS + 2 FeO . 
I n  zwei Steinen, deren Zusammensetzung den Formeln 
2Cu,S + FeS und 3Cu,S + 2FeS entsprach, wurde die Ver- 
bindung (Cu,S),FeS nachgewiesen. Beim Erhitzen der 
Mischung CuO-FeS entweicht SO, , der zuruckgebliebene 
Schwefel geht anscheinend teilweise zum Kupfer iiber. 

Ditz. [R. 3799.1 
w1. Mostowitseh. Die Bereehnung der Besehiekung fur 

Kupfersteinsehmelzen im Sehaehtofen. (Metallurgie 9, 559 
bis 568, 569-592 [1912].) Man versteht unter der Berech- 
nung einer Beschickung die Ermittlung des quantitativen 
Verhaltnisses der Materialien (von Erzen und FluBmitteln) 
in der zu verschmelzenden Mischung. Der SchmelzprozeD 
bezweckt die Abscheidung des Grundmetalles, im vorlie- 
genden Falle des Kupfers, in Form von Stein, die der Gang- 
art in Form von Schlacke. Nach einleitender Erorterung 
der allgemeinen Bedingungen, denen eine in technischer, 
wie in okonomischer Beziehung gute Schlacke zu ent- 
sprechen hat, bespricht Vf. ausfiihrlich die Berechnungs- 
weise der Beschickung und gibt hierfur zwei Methoden an, 
deren Anwendung an Beispielen naher beschrieben wird. 
Die algebraische Methode zeichnet sich durch die. groBte 
Einfachheit aus. Der Huttenmann zieht eine sozusagen 
synthetische Methode vor und bestimmt durch Einfiihrung 
solcher Bezeichnungen, wie ,,disponible" FluBmittel, sofort 
den relativen Wert dieser FluBmittel fur den gegebenen 
SchmelzprozeB. Wie Vf. am SchluB seiner Ausfiihrungen, 
hinsichtlich deren Details auf die Arbeit selbst verwiesen 
werden muB, bemerkt, ist damit die Frage uber die rationelle 
Berechnung der Beschickung fur das Schachtofenschmelzen 
von Erzen noch weit nicht erschopft. Diese Frage ist mit der 
Kenntnis der beim Schachtofenschmelzen sich abspielenden 
Prozesse verkniipft. Da nur wenig genaue Angaben als Er- 
gebnisse der experimentell-wissenschaftlichen Untersuchun- 
gen uber diese Prozesse vorhanden sind, so mufiten viele 
Annahmen, auf denen die Berechnungen basieren, der me- 
tallurgischen Praxis entnommen werden. 

E. Weintraub. Fortsehritte in der Verwendung von rnit 
Bor behandeltem Kupfer. (Vers. Am. Inst. Metals, Buffalo, 
Sept. 1912; advance sheet.) Bor besitzt groBe Affinitat zu 
0, N und 0-haltigen Gasen, dagegen keine Affinitiit zu 
Cer und eignet sich daher ausgezeichnet als Desoxydations- 
mittel fur Kupfer. Durch Zusatz von O , l %  Borsuboxyd 
haben Vf. und K r o m e r Kupfer erhalten, dessen Leitver- 
mogen bis 94% des Matthiessen-Standard betragen hat. Bor- 
suboxyd wird durch Reduktion von Borsaureanhydrid mit- 
tels Mg, A1 oder einem Alkalimetall und chemischer Behand- 
lung des Reaktionsproduktes erzeugt. Fur das GieBen von 
Kupfer kann man letzteres Produkt ohne weitere Behand- 
lung als FluBmittel (0,75-1~0) gleich gut verwenden. Auch 
Borcarbid und sonstige Kohlenstoffborverbindungen eignen 
sich dafur, wie uberhaupt Stoffe, welche Bor in einem Oxy- 
dationszustand unter demjenigen von Borsaureanhydrid 

Ditz. [R. 4711.1 



Referatenteil. Metallurgie und Huttenfach, Elek 
_______ -~ 26. - Jahrgang 1913.1 . 

enthalten. Die General Electric Co. benutzt das Verfahren 
in naher beschriebener Weise auf ihren Werken in Lynn und 
Schenectady zur Herstellung verschiedenartiger Gusse, ins- 
besondere fur elektrische Zwecke. 

W. Stahl. uber Warzen, Pocken, Blasen oder Blattern 
auf gewalztem Kupfer. (Metallurgie 9, 418-419 [1912].) 
Wanen auf Kupferplatten entstehen, wenn im Walzbetriebe 
Walzen (HartguB) mit locherigen Oberflachen benutzt wer- 
den. Solche Warzen besitzen keine warzenahnlichen Hohl- 
raume, sondern sind im Innern mehr oder weniger dicht; sie 
konnen durch wiederholtes Walzen mittels glatter Walzen 
wieder beseitigt werden. Wenn das Kupfer im Gluhofen 
zu stark vorgegluht wurde, so beobachtet man oft auf einer 
Seite des gewalzten Kupfers gut ausgebildete Blasen rnit 
dunnem Hautchen. Es handelt sich hierbei um starke Uber- 
hitzung des Kupfers, bei der dieses bereits oljerflachlich 
weich wurde. Unter Mitwirkung absorbierter, verdichteter 
und auftreibender Gasmengen oder auBerer Einflusse wirft 
das in diesem Zustand gewalzte Kupfer auf der weichen 
Seite jene Blasen auf, die man Hitzpocken, -blasen oder 
-blattern nennt. Alle diese durch Uberhitzung verursachten 
pocken-, blasen- und blatternahnlichen Gebilde zeigen fast 
immer glatte innere Wandungen rnit reiner Kupferfarbe. 
Oft werden auch derartige Gebilde lediglich durch den 
mangelhaften (zu kuhlen) GuB verursacht, zeigen aber dann 
dunkel oder rot gefarbte Innenwandungen. 

Paul Schmidt. & Desgraz G. m. b. H., Hannover. Verf 
zum Losen von Kupfer und anderen Metallen, deren Sauer- 
stoffverbindungen in wasserigem, freiem oder gebundenem 
Ammoniak loslich sind, insbesondere behufs Trennung der- 
selben von Metallen rnit anderen .Eigenschaften, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB man diese Metalle, Legierungen oder 
Metallgemische als Anoden der elektrolytischen Behandlung 
in einem Bade unterwirft, welches aus einer ammoniakali- 
schen Losung von Ammonium- oder Alkalisalzen nicht 
reduzierender anorganischer Sauren besteht, deren alkalische 
Reaktion durch einen Gehalt an Atzammoniak oder kohlen- 
saurem Ammon bzw. einem Gemisch beider hervorgerufen 
und erhalten wird. - 

Eine Behandlung von Metallabfallen zwecks Wieder- 
verwertung mittels Saure scheitert ofter daran, daD die 
losende Wirkung der Sauren sich auf Metalle erstreckt, 
deren Auflosung nicht erwunscht ist. Namentlich ist die 
Verwertung von mit Kupfer oder Kupferlegierungen uber- 
zogenen Eisenabfallen auf diesem Wege unmoglich, weil das 
Eisen selbst in Lbsung geht, also als Metall verloren und der 
Saureverbrauch vie1 zu hoch ist. Die Elektrolyse in neu- 
tralen oder sauren Badern gibt ebenfalls keine giinstigen 
Resultate. Weiter ist bekannt, daB Kupfer z. B. allmahlich 
durch wasseriges Ammoniak gelost werden kann. Diese 
Lbsung erfolgt aber nur bei Sauerstoffzutritt. Wollte man 
auf diese Weise Kupfer auflosen, so muDte das Metall in 
auBerst feiner Verteilung zur Verwendung kommen, was 
aus vielen Grunden nicht durchfuhrbar ist. (D. R. P. 
255 084. KI. 40a. Vom 23.12. 1912 ab. Ausgeg. 23./12. 1912.) 

Walter Rubel, Westend b. Berlin. 1. Verf. zur Her- 
stellung einer Zusatzlegierung zur Verbesserung von Kupfer- 
Zink-Legierungen, dadurch gekennzeichnet, daB Vanadium 
mit Kupfer, Aluminium und Eisen oder Nickel oder Mangan 
oder mit beliebigen Mischungen der letztgenannten drei Ele- 
mente so legiert wird, daB auf 1 Gewichtsteil Vanadium 
mindestens 2 Gewichtsteile von Eisen, Nickel, Mangan ein- 
zeln oder 2 Gewichtsteile einer beliebigen Mischung dieser 
Elemente kommen. 

2. Verfahren zur Verbesserung von Kupfer-Zink-Legierun- 
gen, dadurch gekennzeichnet, daB 40 Gewichtsteile Zink, 
45-57 Gewichtsteile Kupfer rnit 3-15 Gewichtsteilen der 
Legierung nach Anspruch 1 verschmolzen werden. - 

(D. R. P. 264660. KI. 40b. Vom 20./9. 1910 ab. Ausgeg. 
11./12. 1912.) aj. [R. 146.1 

C. A. Hansen. Elektrische Schmelzung von Kupfer und 
Messing. (Vers. Am. Inst. Metals, Buffalo, Sept. 1912; 
advance sheet.) Vf. berichtet uber Schmelzarbeiten in mit 
81 geheizten 8fen vom Rockwell-, Charlier- und Schwartztyp 
und einem elektrischen Ofen. Zum elektrischen Schmelzen 

D. [R.4729.] 

Ditz. [R. 3789.1 

aj. [R. 142.1 
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von 1 t Kupfer bei einer Tagesdurchsetzung von 6 t sind 315 
Kilowattstunden erforderlich, was 0,385 Gall. (= 1,46 1) Heiz- 
61 fur 100 Pfd. (= 45,36 kg) Kupfer entspricht, wahrend der 
Verbrauch in den Olofen 2,14-4,07 Gall. (=8,1-15,4 1) 
betragen hat. Um gleich billig zu arbeiten, muB, wenn 81 
2,5 Cts. fur 1 Gall. (= 3,785 1) kostet, die elektrische Kraft 
zu 0,40-0,82 Cts. fur 1 Kilowattstunde erhaltlich sein. 
Einige Olmaschinenfabriken gewahrleisten selbst den nied- 
rigen Satz. Der Metallverlust in den 8fen mit 8lfeuerung 
hat noch nicht 2% betragen, auch im elektrischen Ofen 
muB man t r d z  seiner luftdichten VerschlieBbarkeit mit 
einem gleich hohen Verlust rechnen, indessen bietet letzterer 
bei gleich gut geschulter Bedienung groBeren Vorteil. Die 
Verwendung des elektrischen Ofens ist hiernach keine tech- 
nische Unmoglichkeit. Den Ofen teils mit Heizmaterial zu 
feuern und teils elektrisch zu erhitzen, halt Vf. fur un- 
praktisch. D. [R.4728.] 

Der elektrische Ofen 
zum Schmelzen von Messing. (Vers. Am. Inst. Metals, Buf- 
falo, Sept. 1912; advance sheet.) Wenngleich, wie Vff. an 
der Hand einer Tabelle zeigen, die Kosten von elektrischer 
Hitze bedeutend groBer sind als die durch Feuerung er- 
zeugter Hitze, so wird dieser Unterschied durch andere Er- 
sparnisse des elektrischen Ofens mehr als ausgeglichen. So 
betragt der Nutzeffekt des mit 01 gefeuerten Ofens nur 
loyo, derjenige des elektrischen 65-75%. Es tritt keine 
Oxydation ein, keine Schwefelverbindung aus Koksgasen, 
geringere Zinkverdampfung ; die Gusse sind scharfer und 
gesunder ; fein verteilte Metallabfalle lassen sich besser 
schmelzen. Vff. empfehlen Vorwarmung durch Feuerung mit 
nachfolgender elektrischer Erhitzung. (Vgl. den Vortrag 
von H a n s e n.) Eine Tabelle zeigt die zum Schmelzen und 
Uberhitzen von 100 Pfd. (45,36 kg) verschiedener Metalle 
und Legierungen erforderlichen Kilowattstunden an. Die 
Vorzuge und Nachteile der verschiedenen elektrischen 8fen 
werden besprochen, insbesondere von dem sog. ,,pinch- 
effect"-Ofen. D. [R.4724.] 

Versuche zur Verminderung der Metall- 
verluste beim Messingschmelzen. (Metallurgie 9, 523-531 
[1912].) Die Versuche des Vf. bezweckten, den Zinkverlust 
bei der Gewinnung des Messings moglichst auszuschalten. 
Nach zahlreichen Vorversuchen gelang es, einen naher be- 
schriebenen Ofen zu konstruieren, bei dem die Erhitzung 
mit Wechselstrom erfolgte, und mit welchem es moglich war, 
Messing von gewunschtem Zinkgehalt (30%) mit bedeutend 
geringeren Zinkverlusten als bei den jetzigen in der Praxis 
angewandten Methoden herzustellen. Die praktische Durch- 
fuhrbarkeit wird auf Grund einer Kostenberechnung naher 
besprochen. Ditz. [R. 3797.1 

Dr. Georg Wannschaff und Dr. Josef Savelsberg, Papen- 
burg a. Ems. Verf. zur Behandlung von Materialien, die Zink 
bzw. Zinkoxyd enthalten, mit Chlorzinklosung, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB man solches Material bei hoherer Tempe- 
ratur mit der Chlorzinklosung behandelt, die gewonnene 
Lijsung in an sich bekannter Weise abkuhlt, die dabei ver- 
bleibende Losung zur Auslaugung wieder verwendet, den 
Zinkoxyd und Zinkchlorid enthaltenden Niederschlag mit 
Wasser behandelt und dadurch weitere, zur Auslaugung 
verwendbare Chlorzinklosung erhalt, wahrend man den im 
wesentlichen aus Zinkoxyd und nur geringen Mengen Zink- 
chlorid bestehenden Ruckstand durch alkalisch wirkende 
Stoffe, wie Kalkmilch, Natronlauge, in reines Zinkoxyd um- 
wandelt. - 

Es ist nur wenig Chlorzink zu ersetzen und man kann 
im allgemeinen immer mit derselben Chlorzinklosung weiter 
arbeiten; man gewinnt das Zink in Form eines guten ge- 
brauchsfahigen Zinkoxydes. Vorhandenes Zinkmetall wird 
unter Entwicklung von Wasserstoff gelost, welcher aufge- 
fangen werden kann und wegen seiner Reinheit vorteilhafter 
Benutzung fahig ist. (D. R. P. 254443. K1. 40a. Vom 
8./3. 1910 ab. Ausgeg. 3./12. 1912.) aj. [R. 144.1 

Altes und Neueres uber Blenderostung. 
(Metallurgie 9, 516-518 [1912].) Mit Beziehung auf die Ab- 
handlung von E. S c h u t z (Metallurgie 8, 637 [1911]; An- 
gew. Chem. 25,496 [1912]) werden einige dort nicht erwahnte 
Tatsachen besprochen. Zunachst wird auf eine Arbeit von 
E. P r o s t (Bll. SOC. Chim. Belg. 1911, Febr.) uber die Rost- 

6. H. Clamer und Carl Hering. 

Fritz Bensel. 
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temperatur von Blende hingewiesen und die Resultate 
eigener Versuche iiber die Abrostung von Blende im Etagen- 
ofen mitgeteilt. Die Zersetzung der Sulfate ist danach nicht 
n u  von der Temperatur abhiingig, die bei den venchiedenen 
Blenden und demselben Ofen nahezu identisch ist, sondern 
wird auch durch die Zusammensetzung, hauptsachlich den 
Eisengehalt, beeinflufit. Die Zersetzung des Bleisulfats als 
solches ist in dem Blendeofen unausftihrbar. Dagegen ist 
eine Sekundkrreaktion, die Umwandlung des Sulfats in 
Silicate, etwa nach der Gleichung: 

PbSO, + SiO, = PbSiO, + SO, ,  
eine Reaktion, die mit Leichtigkeit erfolgt. Die Kieselsaure 
wird entweder dem im Erz vorhandenen Quarz oder der 
Kieselsliure der Schamotte entnommen. Damit steht die 
Erfahrung im Einklang, daB stark Pb-haltige Blenden die 
Rostijfen stiirker angreifen als bleiarme. Von den Rhenania- 
ofen ist man in Belgien fast ganzlich abgekommen. Vf. be- 
schreibt den in Anwendung, stehenden Delplaceofen, dessen 
Oberteil einen Maletraofen darstellt, dessen unterste Platte 
durch eine Halbgasfeuerung erhitzt wird. Die ofen leisten 
12-18 t Rostgut pro 24 Stunden. Die Anlagekosten be- 
tragen in Belgien etwa 50000 Frs., der Kohlenverbrauch 
iibersteigt nicht 10-12% des Rostgutes. Ferner wird der 
amerikanische Ofen von R o p p erwahnt, einige Betriebs- 
resultate uber den de Spirletofen mitgeteilt, sowie einige 
Bemerkungen iiber die ofen von H e m i x e m und W e d g e - 
gemacht. Ditz. [R. 3796.y 

Alex. Roitzheim, Koln a. Rh., und Wilhelm Remy, 
Aachen. Verl. zur ununterbrochenen Entnahme der Erzriick- 
stiinde in stehenden Retorten bei der Zinkgewinnung durch 
Beseitigung der an der unteren Miindung erharteten Schlacken 
Vgl. Ref. Pat.-Anm. R. 34685; diese Z. 26, 2500 (1912). 
(D. R. P. 266463. Kl. 40u. Vom 1241. 1912 ab. Ausgeg. 
8./1. 1913.) 

Oskar Nagel. flber die Gewinnung des Zinks im Hoch- 
ofen rnit Hille von Wassergas. (Chem.-Ztg. 36, 621-622 
[1912].) Die bisherigen Versuche, Zink im Hochofen oder 
Schachtofen herzustellen, blieben erfolglos, da die durch 
andere Gase stark verdiinnten Zinkdampfe bei der Kon- 
densation, anstatt fliissigen Metalles, Zinkstaub liefern, und 
iiberdies bei der Anwesenheit von oxydierenden Gasen ein 
entsprechender Teil des Zinks in Oxyd umgewandelt wird. 
Vf. ging bei seinen einschlagigen Versuchen .van der An- 
nahme aus, daB Zinkdampfe sich zu fliissigem Metall kon- 
densieren lassen, wenn die Zinkdampfatmosphare geniigend 
konzentriert ist, und wenn man alle oxydierenden Gase aus- 
schlieBt. Bei einem im kleinen MaBstabe durchgefiihrten 
Versuch gelang es, aus einem mit der theoretischen Kohlen- 
menge vermischten Zinkerze beim Durchleiten von Wasser- 
gas wahrend des Erhitzens fliissiges Zink in guter Ausbeute 
zu erhalten. Es wird ein Schema einer Anlage fiir die tech- 
nische Durchfiihrung des Prozesses angegeben. Daa Wasser- 
gas miiBte in Regeneratoren vorerhitzt werden, die durch 
Verbrennung von Wassergas auf etwa 1600" gebracht werden 
miifiten. Ditz. [R. 3766.1 

Antoine Bonaventure Pescatore, London. 1. Verf. zur 
Gewinnung von Zink in Schachtofen rnit unterer Wind- 
zufiihrung, dadurch gekennzeichnet, daB durch Verlang- 
samung der Luftzufuhr die Verbrennungsgase in der Re- 
duktionszone frei von Sauerstoff und Kohlensaure gehalten 
werden und gleichzeitig die Temperatur dieser Zone mittels 
elektrischer Erhitzung erhoht wird. 

2. Schachtofen zur Ausfuhrung des Verfahrens nach An- 
spruch 1, bei welchem die Zufiihrung der Verbrennungsluft 
in dem unteren Teil des Ofens, die Abfiihrung des Zink- 
dampfes am mittleren Teil und die Beschickungsvorrichtung 
und regelbare Gasabfiihrung am oberen Teil des Ofens sich 
befindet, dadurch gekennzeichnet, daB am mittleren Teil 
desselben Elektroden zur weiteren Erhitzung der Gase an 
dieser Stelle angeordnet sind. - 

Nach der bisher meist verwandten Methode wird das 
mit Kohlen gemischte Zinkoxyd in geschlossenen Behaltern 
durch Zufiihrung der Warme von auBen oder mittels elek- 
trischer Erhitzung reduziert. Die vielen schon angestellten 
Versuche, das Zink in Schachtofen zu gewinnen, hatten aber 
bis jetzt nicht den gewiinschten Erfolg, da einmal der Ver- 

brauch an Kohlen aukrordentlich hoch war, und da ferner 
einzelne Stellen der ofen und der Ableitungsrohren sich 
durch dort abgesetztes Zinkoxyd verstopften und so eine 
haufige Betriebsunterbrechung und Reparatur notwendig 
wurde. Zur Vermeidung dieser Ubelstande wurde vorge- 
schlagen, die Zinkdampfe nicht mit den iibrigen Gaaen a u  
dem oberen Teil des Ofens entweichen zu lassen sondern 
sie durch nahe iiber der Reduktionszone liegende dffnungen 
in die Kuhlkammern zu fiihren. Hierdurch trat aber der 
neue Nachteil auf, daB den abstromenden Zinkdlimpfen eine 
groDe Menge staubformigen Zinkoxydes beigemen t war, 
welches deren Verfliissigung verhinderte. Die Ursac % e allr 
dieser Nachteile liegt, wie Erfinder gefunden hat, in der 
teilweisen Oxydation des Zinks in dampfformigem Zustande 
durch den Kohlensauregehalt der Heizgase. Um niimlich 
die zur Reduktion der Zinkerze notige hohe Temperatur zu 
erzielen, mu0 der aus einem Gemisch von Erzen und Kohle 
bestehenden Beschickung die Luft in einem krafti en Strom 
zugefiihrt werden, wobei es unvermeidlich ist, If aB neben 
der Hauptmenge von Kohlenoxyd, welches keinerlei Wir- 
kung auf Zinkdampf hat, auch eine gewisse Menge von 
Kohlensiiure entateht, welche sich ihrerseits mit dem Zink- 
dampf unter Bildung von Kohlen- oder Zinkoxyd umsetzt. 
Letzteres muB unter Aufwand neuer Kohlen wiederum zu 
Zink reduziert werden, was naturgemaB den Verbrauch von 
Kohle fiir die Gewinnung einer bestimmten Menge Zink 
erhoht. Andererseits setzt sich das neu gebildete Zinkoxyd 
nicht in der Reduktionszone des Ofens selbst, sondern an 
anderen Stellen desselben ab und bewirkt so die oben er- 
wahnten Verstopfungen. Werden aber die Zinkdampfe un- 
mittelbar iiber der Reduktionszone abgefiihrt, so bildet sich 
aus ihnen infolge des Kohlensauregehalts der Heizgase trotz- 
dem sofort nach der Reduktion eine gewisse Menge Zink- 
oxyd zuriick, welches zusammen rnit den Zinkdampfen ent- 
weicht. Zeichnungen bei der Patentschrift. (D. R. P. 263 640. 
Kl. 40a. Vom 8./6. 1911 ab. Ausgeg. 13./11. 1912.) 

Dr. H. Specketer, Griesheim a. M. 1. Verl. zur Darstellung 
von Zink und anderen ahnlich sich verhaltenden Metallen im 
elektrischen Ofen unter Benutzung der Beschickung ale 
Heizwiderstand, dadurch gekennzeichnet, daB die unge- 
schmolzen und schiittfahig bleibende Beschickung im Ofen 
umgewendet wird, so daB die untersten Schichten immer 
wieder durch andere Beschickungsteile ersetzt werden. 

2. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach Anspruch 1 
unter Benutzung eines drehbaren Ofens, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Wenden der Beschickung durch stetiges 
oder absatzweises Drehen des Ofens in einer oder verschie- 
denen Richtungen erfolgt, wobei der Ofen ganz oder nur 
teilweise Umdrehungen ausfiihren kann. 

3. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, dafi der Ofen absatzweise urn 
einen Winkel von 180" gedreht wird. 

4. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach den Anspriichei 
1-3, dadurch gekennzeichnet, daB die alte Beschickung nach 
teilweiser Entzinkung im Ofen gelassen und frische Beschik- 
kung nachgefiillt wird. 

5. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach den Anspriichen 
1-4, dadurch gekennzeichnet, daB die Beschickung nicht 
wesentlich iiber 1300" erhitzt wird. 

6. Elektrischer Ofen zur Ausfuhrung des Verlahrens nach 
den Anspriichen 1-5, bei dem die Beschickung den Heiz- 
widerstand bildet, dadurch gekennzeichnet, dai3 der Ofen 
zwecks Wendung der Beschickung um eine wagerechte oder 
schragliegende Achse drehbar ist, oder eine von auBen be- 
wegbare Wendevorrichtung, z. B. eine Flugelwelle enthalt. 

7. Ausfuhrungsform des Ofens nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, daD die beiden AnschluDstellen der Elek- 
troden an die Stromleitung gegeneinander am Ofenum- 
fange (zweckmaBig um 180") versetzt liegen. 

8. Ausfiihrungsform des Ofens nach den Anspriichen 6 
und 7, dadurch gekennzeichnet, daB der Ofen senkrecht zur 
Drehachse einen eckigen Querschnitt hat. - 

Zeichnungen bei der Patentschrift. (D. R. P. 254029. 
K1. 40c. Vom 11./6. 1911 ab. Ausgeg. 22./11. 1912.) 

C. P. Karr. Die schwierige Kunst, Deutschsilber au 

uj. [R. 143.1 

aj. [R. 162.) 
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giellen. (Vers. Am. Inst. Metals, Buffalo, Sept. 1912; ad- 
vance copy.) Bei der deutschen Arbeitsweise werden in 
einem Graphittiegel Kupfer, Zink und Nickel schichten- 
formig eingetragen und unter einer Holzkohlendecke ge- 
schmolzen, worauf ein Drittel der Gesamtmenge von Zink 
und Nickel unter Ruhren und zuletzt noch etwas Zink zum 
Ersatz des Verlustes infolge Verdampfung zugesetzt wird. 
Die engljsche Methode besteht darin, alles Nickel, Kupfer 
und Zink auf einmal unter KohlenruB zu verschmelzen, 
worauf eine Legierung von 2 T. Zink u. 1 T. Kupfer und 
schlieBlich ein Fiinftel der vorherigen Zinkmenge zugegeben 
werden. Nach dem amerikanischen Verfahren wird eine 
vorher zubereitete Kupfernickellegierung unter 'Holzkohle 
geschmolzen, worauf das angewarmte Zink zugesetzt wird. 
Zwecks Vermeidung von Porositiit infolge eingeschlossener 
Gase bedarf es einer Schutzdecke und eines Desoxydations- 
mittels beim Schmelzen. Fur erstere empfiehlt sich statt Holz- 
kohle zerkleinertes Glaa mit einer kleinen Menge Natrium- 
carbonat oder calciniertem Borax zu verwenden. Ein gutes 
Desoxydationsmittel bildet Zink selbst bei dem Schmelzen, 
sowie eine kleine Menge von trockenem Chlorzink unmittel- 
bar nach dem Abschaumen vor dem GieBen. Sehr gesunde 
Giisse erhalt man durch Zusatz einer kleinen Menge von 
Kupfernickelvanadin 5 Minuten vor dem GieBen. Zwecks 
Verlangsamung der Erstarrung ist Zusatz von Aluminium- 
zink ratsam, wenn die Giisse keinen hydraulischen Druck 
auszuhalten haben, anderenfab von Calciumzink. Beim 
GieBen wird rascher Oberflachenoxydation durch trockenes 
Chlorzink vorgebeugt, wahrend die Absorbierung von 
Sauerstoff, Stickstoff und Schwefel im Innern des Bades 
durch Zusatz von reinem Kupfervanadin verhindert wird. 

Berge. Die Verwendung der Tone zur Aluminiumgewin- 
nung. (Sprechsaal46, 560 1119121.) Vf. gibt einen Uberblick 
uber die Entwicklung der Industrie der Aluminiumerzeu- 
gung und iiber den heutigen Stand derselben und im beson- 
deren ihrer Verfahren. Die Aluminiumindustrie verwendet 
aus rein praktischen und wirtachaftlichen Griinden solche 
Tonerdesilicate oder tunerdehaltige Materialieh, die vom 
Standpunkte des Keramikers als weniger edel zu bezeichnen 
sind, so daB die Verwendung der Tone fur keramische 
Zwecke nicht bedroht ist. 

Francke. Der Dwight-Apparat, ein Fortschritt aul dem 
Gebiet der Bleigewinnung. (Mitteilg. d. Inst. f. Gewerbe- 
hygiene 1912, 89-91.) Das H u n t i n g t o n - H e b e r -  
l e i n s c h e  Verfahren zeigt den ubelstand, daB der Kon- 
verterprozeB ein diskontinuierlicher ist und der Agglomerat- 
kuchen von Hand zerkleinert werden muB, was einen er- 
heblichen Aufwand von Arbeitskraften und bei eventuell 
eintretender Staubentwicklung die Gefahr der Bleierkran- 
kung mit sich bringt. Dime Nachteile sind durch das 
D w i g h t sche Verfahren beseitigt worden. Vf. beschreibt 
die Durchfiihrung desselben in der Modifikation, die ihm 
von dem Direktor der Bleihutte Binsfeldhammer bei Stol- 
berg, v o n S c h 1 i p p e n b a c h , gegeben wurde. Der 
automatische Konverter besteht aus einem rotierenden ring- 
formigen Kasten, der aus guBeisernen Segmenten zusammen- 
gesetzt und durch Zwischenwande in Abteilungen getrennt 
wird, deren Bedeckungen ausmit luftdurchlassenden Schlitzen 
versehenen Platten bestehen. Jeder dieser Teilkasten ist 
mit einem Rohr an die zentral angebrachte Absaugevorrich- 
tung angeschlossen. Der ganze Apparat lagert auf einem 
sternformigen Rost und wird durch eine aus Zahnradkranz 
und Schneckenradgetriebe besteliende Antriebsvorrichtung 
in Bewegung gesetzt. Die Art der Beschickung und der 
Entzundung der Charge, der Verlauf des Rostprozesses, die 
autumatische Entleerung und Zerkleinerung der Charge, 
der Kraftbedarf, das Durchsetzquantum, der Brennstoff- 
aufwand werden naher besprochen. Zusammenfassend 
spricht sich Vf. dahin aus, daB das D w i g h t sche Ver- 
fahren in technischer und hygienischer Hinsicht dem bis- 
herigen H u n t i n g t o n - H e b e r 1 e i n schen Verfahren 
wesentlich uberlegen ist. 

11. S. Hughes. Eine Methode zur Nutzbarmachung des 
Bleihiittenrauchs. (J. Ind. 'Eng. Chem. 4, 262- 264 
[1912].) Der Flugstaub, der aus dem Bleihuttenrauch in 
den Flugstaubkanalen gewonnen wird und im Durchschnitt 
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aus 55% PbSOl und 44% PbO besteht, wurde bisher faat 
nur als Zuschlag bei Schmelzproeessen verwendet, wed kein 
billigea Verfahren zur Verarbeitung auf andere Bleiverbin- 
dungen bekannt war. Auf folgendem Wege kann man den 
Flugstaub aehr vorteilhaft yxarbeiten: man mahlt ihn in 
einer Ku elmiihle mit konz. Atznatronlosung und schliimmt 
das gebifdete Bleihydroxyd mit einem Wasserstrom ab, 
wkbrend die Miihle weiter rotiert; beim Stillstehen der 
Miihle wiirde das Gemisch von Pb(OH), und Na,SO, zu 
einem festen Kuchen erstarren. Das gewonnene Hydroxyd 
ist ein sehr billiges und vorteilhaftes Ausgangsmaterial fiir 
die Herstellung von Bleichromat und -arsenicit. 

Karl Wagenmann. Das System Bleiglanz-Antimonglaz 
und die Langerei antimonhaltiger Bleiglanze. (Metallurgie 
9, 618-523, 537-543 [1912].) Die Entfernung des Anti- 
mons aus dem Rohblei ist infolge des metalloidischen, 
speziell siiurebildenden Charakters des Antimons und der 
stark basischen Eigenschaften des Bleioxyds, wodurch leicht 
Verbindungen, Blei-Antimoniatsalze, entstehen, mit groBen 
Bleiverlusten verbunden. Dadurch wird die Verhuttung 
stark grauspieflglanzhaltiger Bleiglanze fiir den Bleihiitten- 
betrieb wenig rentabel, weshalb vorteilhaft ware, eine Tren- 
nung der beiden Elemente schon vor der Verhuttung, also 
eine Art Aufbereitung der Erze vorzunehmen. Zweck der 
Arbeit war es nun, zu untersuchen, ob und wie weit und 
unter welchen Bedingungen eine Trennung des GrauspieB- 
glanzerzes von Bleiglanz moglich ist. Hierzu war die Kennt- 
n i s  der Konstitution von PbS- Sb,S,-Gemischen beliebiger 
Konzentration, wie sie das Zustandsdiagramm gibt, er- 
forderlich. Es wurde .daher zunachst auf thermischem, 
mikrographischem und analytischem Wege das Zustands- 
diagramm Bleiglanz-Antimonglanz aufgestellt, Verbindun- 
gen und Mischkrystalle nachgewiesen und d a m  die dabei 
erhaltenen Materialien einem LaugprozeB unterworfen. Bei 
Aufstellung des Zustandsdiagramms wurde eine Verbindung 
von der Zusammensetzung Pb,Sb2Ss , ein Eutektikum 
zwischen dieser Verbindung und Sb,S, und Mischkrystalle 
von Sb,S,, gelost in Pb2Sb,S6 , einerseits und von Pb,Sb,Sc 
bzw. Sb,S,, gelost in PbS (mit maximal 4,1% Sb,S,), 
andererseits nachgewiesen. Eine Trennung von Antimon- 
glanz auf dem Wege der Laugerei ist praktisch durchfuhrbar 
bis zur Siittigungskonzentration der Mischkrystalle von 
Sb,S, in PbS und zwar: a) durch heiBe Schwefelnatrium- 
lauge, b) Beschleunigung des Prozesses durch Zusatz von 
Natriumsulfat, c) gleichzeitige quantitative Abscheidung dea 
Eisens ah FeS. Die quantitative Trennung von Antimon- 
glanz und Bleiglanz ist moglich durch Erschmelzen der 
Konzentration der Verbindung Pb,Sb,S6 durch Zusatz von 
Antimonglanz (58,8y0 PbS und 41,2% Sb@, Dztz. [R. .) 3798.1 

William Campbell. aber Blei- Zinn- Antimonlegierungen. 
(Metallurgie 9, 422-425 [1912].) Auf Grund von im J a b  
1910 ausgefuhrten Untersuchungen veroffentlichten Cam p - 
b e l l  und E 1 d e r  (School of Mines Quaiterly 32, 244 
[ 191 13) einige Bemerkungen uber Blei-Zinn-Antimonlegie- 
rungen und gaben ein ungefahres ternares Diagramm an, 
das sich vorwiegend auf die Mikrostruktur stiitzte. Bezug- 
lich des unteren Haltepunktes ergab sich eine Differenz 
gegenuber den diesbeziiglichen Angaben von R. L o e b e 
(Metallurgie 8, 7 u. 33 [1911]). Bei Wiederhnlung der Unter- 
suchung hinsichtlich dieses Punktes bestiitigten sich die 
frtiheren Ergebnisse. I n  einer Tabelle gibt Vf. eine Liste 
von Blei-Zinn-Antimonlegierungen zusammen mit einigen 
auch kupferhaltigen Legierungen zum Vergleich an. In  bei- 
gefiigten , Mikrophotographien wird das Kleingefuge der 
wichtigeren Legierungen dargestellt und ebenso wie daa an- 
gegebene Diagramm naher besprochen. Bei Untersuchung 
des Kleingefuges und durch Aufnahme von Abkiihlungs- 
kurven wurde der von L o e b e ermittelte obere Haltepunkt 
bei 245" und bei 80% Pb, 10% Sb, 10%Sn bestltigt. Der 
zweite Urnwandlungspunkt jedoch entspricht entweder einer 
Legierung 40% Pb, 2,5% Sb und 57,5p/, Sn oder einer Legie- 
rung mit etwas mehr Sb, aber nicht uber 3% bei einer 
Temperatur von 190" 

Alcan Hirsch. Technische Legierungen und die Ver- 
wendung von seltenen Elcmenten. (Vers. Am. Inst. Metals, 
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Buffalo, Sept. 1912; advance sheet.) Von den bekannten 
Metallen werden hochstens 15 fur gewohnliche technische 
Zwecke verwertet, doch finden die selteneren Elemente 
neuerdi'ngs dank der Tatigkeit des Chemikeringenieurs mehr 
Beachtung. Vf. hat metallisches Cer hergestellt und zu 
1 Doll. fur 1 g verkauft. Uber die Eigenschaften und Le- 
gierungen hat er ausfuhrlich vor der Am. Electrochem. So- 
ciety berichtet. (Vgl. Angew. Chem. 26,1352[1912].) Cer-Mag- 
nesiumlegierungen bilden auBerst kraftige Desoxydations- 
mittel und ausgezeichnete Blitzlichtpulver. Fur technische 
Zwecke eignet sich an Stelle des reinen kostspieligen Cers 
das ,,Mischmetall" der Gluhstrumpfindustrie ebensogut. 
Die Oxalate, aus denen dieses gewonnen wird, kosten 30 Cts. 
das Pfund. D. [R. 4727.1 

G. Erhard. Uber Darstellung von Wolframmetall. (Me- 
tallurgie 9, 441-446 [1912].) Bei der Darstellung von 
Wolframmetallpulver treten gewisse Schwierigkeiten auf, 
die durch die verschiedenen chemischen Eigenschaften der 
Wolframsaure bedingt sind. Vf. bespricht auf Grund seiner 
Erfahrungen die Moglichkeiten, diese Schwierigkeiten zu 
umgehen. Er  beschreibt die Extraktion des Wismuts, den 
AufschluB des ausgewaschenen und getrockneten Wolfram- 
erzes rnit Soda, die nachfolgende Zerkleinerung des Rost- 
gutes, das Auslaugen des Natriumwolframats, die Konzen- 
tration der Laugen, die Calcinierung der erhaltenen Kry- 
stalle, die Zersetzung des Natriumwolframats mit Salz- 
saure + 6% Salpetersaure (ohne Wassenusatz) und die 
Filtration, das Auswaschen und Trocknen der ausgefallten 
Wolframsaure. Es ist unbedingt notig, darauf zu achten, 
daB die Wolframsaure nicht mit Eisen in Beruhrung kommt. 
solange sie nicht saurefrei ausgewaschen ist. Weiter wird 
die Reduktion der getrockneten und gemahlenen Wolfram- 
saure mittels einer Mischung von Holzkohlenpulver und 
Kolophonium naher besprochen. Ein gutes Ausbringen 
hangt vom AufschlieBen und von der Darstellung moglichst 
alkalifreier Wolframsaure ab. Bei richtiger Arbeit gelang 
es direkt, aus den Tiegeln ein Metall von 97,5y0 bei einem 
durchschnittlichen Ausbringen von 95% zu erhalten. 

Einige Anwendungen von geschmie- 
detem Wolfram und Molybdiin. (J. Ind. Eng. Chem. 4, 2-4 
[1912].) Seitdem es gelungen ist, die Metalle Wolfram und 
Molybdan zu Draht und Blech zu verarbeiten, haben sich 
zahlreiche Anwendungsgebiete fur sie gefunden. Gezogener 
Wolframdraht findet fur die W o 1 f r a m 1 a m p e n Ver- 
wendung, Molybdandraht fur die Fadentrager an Stelle von 
20% Platiniridium. 8 f e n mit Wicklung von Wolfram- 
oder Molybdandraht auf einem Alundumkorper gestatten 
die Erreichung hoherer Temperaturen als die Platinwider- 
standsofen. Elektrische K o n t a k t e aus beiden Metallen 
zeichnen sich auBer durch ihren hohen Schmelzpunkt durch 
ihre Harte und durch eine groBe Warmeleitfahigkeit aus, 
welche die Abnutzung herabsetzt; die Gefahr der Oxyd- 
bildung sol1 dadurch gegenstandslos werden, daB die ent- 
stehenden niederen Oxyde den Strom leiten. Fur A n t i - 
k a t h o d e n in Rontgenrohren besitzt Wolfram vor Platin 
den Vorzug des weit hoheren Schmelzpunkts. Wahrend 
man die Antikathoden mit Platinuberzug nicht genau in 
den Brennpunkt der Kathoden setzen konnte, um ein 
Schmelzen des Platins zu. vermeiden, und die hierdurch 
entstehenden Nachteile mit in Kauf nehmen muBte, ist 
dies bei den Antikathoden aus Wolfram ohne weiteres mog- 
lich. Endlich besitzt Wolfram fur die Verwendung als 
G e s c h o B m a t e r i a 1 gegenuber Blei die Vorzuge eines 
hoheren spezifischen Gewichts und einer grofleren HBrte. - 
Man wird abwarten mussen, welche Nachteile sich bei der 
praktischen Anwendung der beiden Metalle neben den offen- 
bar vorhandenen Vorzugen herausstellen werden. D. Ref. 

Rudolf Ruer und Kiosuke Kaneko. Das System Nickel- 
Kobalt. (Metallurgie 9, 419-422 [1912].) Die von den Vff. 
ermittelte Schmelzkurve fur das System Nickel-Kobalt 
stimmt in ihrem Verlaufe mit der von G u e r t l e  r und 
T a m m a n n (Z. anorg. Chem. 42, 353 [1904]) angegebenen 
uberein, doch ist sie nicht im ganzen Gebiete linear, sondern 
erst von etwa 30% Co an, wahrend zwischen 0 und 30% 
der Anstieg ein langsamerer ist. Die bei gewohnlicher Tem- 
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peratur stark magnetisierbaren Kobalt-Nickellegierungen 
verlieren ihre Magnetisierbarkeit beim Erhitzen fast voll- 
standig und nehmen sie beim Erkalten wieder an. Die Tem- 
peraturen, bei denen dies stattfindet, wurden bestimmt und 
graphisch in der Weise dargestellt, daB eine diskontinuier- 
liche Anderung des magnetischen Zustandes angenommen 
wurde. In  Ubereinstimmung mit G u e r t 1 e r und T a m - 
m a n n wird aus den erhaltenen Resultaten der SchluB ge- 
zogen, daB die Veranderung der magnetischen Permeabiliat 
der Nickel-Kobaltlegierungen auf polymorphe Umwend- 
lungen zuruckzufuhren ist. 

Gebr. Borchers, Goslar a. Harz. Xickellegierung, welche 
hohe chemische Widerstandslihigkeit mit mechanischer 
Bearbeitbarkeit verbindet, nach Anmeldung B. 67 844, da- 
durch gekennzeichnet, daB die mehr als 50% Kobalt und 
bis zu 1 yo Silber enthaltende Nickellegierung neben dem 
Silber oder an seiner Stelle eine groBere Kupfermenge ent- 
halt, deren Gesamtgewicht jedoch 15% des Gewichtes der 
Nickel-Kobaltlegierung nicht ubersteigt. - 

Es wurde gefunden, daB Kupferzusatze in Mangan bis 
zu 15% teils ebenso haltbare, teils noch haltbarere Legie- 
rungen liefern, a19 die in der genannten Annieldung be- 
schriebenen Ni-Co-Ag-Legierungen. Wesentlich bessere 
Haltbarkeit weisen besonders die Ni-Legierungen auf, 
welche mehr a19 50%, am besten 60% Co enthalten und 
neben wenig oder statt  Ag einen Cu-Zuschlag erhalten, 
welcher hochstens 1576, am besten 3 bis 5% des Gewichts 
der Ni-Co-Legierung betragt. (D R. P.-Anm. B. 68 618. 
K1. 406. Einger. 19./8. 1912. Ausgel. 21./11. 1912; Zus. 
zur Anm. B. 67 844; diese Z. 25, 2503 [1912].) 

C. Diegel. Die Legierungsbriichigkeit der Metalle. (Verh. 
Ver. BefoKd. d. GewerbefleiB. 1912, 263-269.) Unter Legie- 
rungsbriichigkeit versteht Vf. die Eigenschaft einiger Me- 
talle, im festen, erhitzten Zustande leicht zu brechen, wenn 
ihre Oberflache mit bestimmten anderen Metallen benetzt 
ist, die sich im flussigen Zustande befinden. Sie tritt beim 
Loten ein, wenn das zu lotende Metall rnit dem flussigen 
Lote eine sehr sprode Legierung bildet, wie z. B. Eisen rnit 
Kupfer oder Zink. Bronze und Messing brechen leicht, 
wenn ihre Oberflache mit Quecksilber benetzt ist. - Die 
Erscheinung wird an zahlreichen Lichtbildern aus der Praxis 
erlautert. -beZ. [R. 4242.1 

Fa. E. Merck, Darmstadt. Verf. zur Reinigung und Ent- 
fettung von Metall- insbesondere Schmuckgegenstanden 
mittels alkalischer Laugen, dadurch gekennzeichnet, daB 
man der alkalischen Lauge Wasserstoffsuperoxyd oder 
Wasserstoffsuperoxyd abgebende Substanzen zusetzt. - 

An der Oberflache des Metalls findet eine starke Sauer- 
stoffentwicklung statt, welche mechanisch alle Schmutz- 
teilchen wegreiBt und der Lauge den Zutritt zur Metall- 
flache freimacht, ferner manche Verunreinigungen zu alkali- 
loslichen Sauren oxydiert und schliel3lich infolge seiner 
reduzierenden Wirkung z. B. gegenuber Silber jede Spur 
von Oxyd beseitigt. Diese Erfindung hat besonders fur die 
Schmucksachenindustrie und fur die Galvanotechnik Be- 
deutung. (D. R.  P.-Anm. M. 48 731. K1. 48a. Einger. 20./8. 

Paul Michel, Paris. Verf. und Einrichtung zum Atzen, 
bei dem bzw. bei der die Atzfliissigkeit mittels PreBluft auf 
den zu atzenden Gegenstand iibertragen wird. 1. Verfahren 
zum Atzen, bei dem die Atzflussigkeit mittels PreBluft auf 
den zu atzenden Gegenstand iibertragen wird, darin be- 
stehend, daB der zu atzende Gegenstand derartig dicht 
oberhalb der Flussigkeit angeordnet wird, daB die Flussig- 
keit infolge der am Boden des Bades austretenden Luft in 
Gestalt von Blasen gegen den zu atzenden Gegenstand 
trifft. 

2. Einrichtung zur Ausubung des Verfahrens nach An- 
s.pruch 1, bei der in an sich bekannter Weise in dem die 
Atzfliissigkeit aufnehmenden Behalter Vorrichtungen zur 
Verteilung von PreBluft vorgesehen sind, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Behalter rnit Tragvorrichtungen versehen 
ist, welche die Lagerung der zu atzenden Gegenstande dicht 
oberhalb des Flussigkeitsspiegels gestatten. - 

Die Blasen konnen an dcr Flache nicht anhaften, da 
dieselben nach Austritt aus der Flussigkeit keinen Auf trieb 

Ditz. [R. 3790.1 

H . - K .  [R. 5039.1 

1912. Ausgel. 28./11. 1912.) H . - K .  [R. 5125.1 
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mehr besitzen, beim AnstoDen an die Flache sofort zer- 
platzen und deren Flussigkeit sofort wieder in den Behalter 
zuruckfallt. Mithin werden alle Teile der zu atzenden Platte 
auf diese Weise von der Flussigkeit befeuchtet, die be- 
standig erneuert wird, aber dabei keine Streifenbildung 
auf der Platte ergibt. Die Durchleitung der Luft durch die 
Fliissigkeit beugt deren Erhitzung und dadurch verursach- 
ter ungleichformiger Atzwirkung vor. Zeichnungen bei der 
Patentschrift. (D. R. P. 263 726. K1. 48d. Vom 9./7. 1911 
ab. Ausgeg. 15./11. 1912.) aj. [R. 163.1 

11.4. Keramik, Glas, Zement, Baumaterialien. 
Honigliches Materialpriifungsamt zu GroBlichterfelde. 

Jahresbericht April 1911 bis Marz 1912. Abt. 2 fur Bau- 
materialienprufung. (Mitteilg. v. Materialprufungsamt 30, 
243-248 [1912].) Die Untersuchungen beschaftigten sich 
init den verschiedensten Materialien und bringen manches 
Interessante. F .  Wecke. [R. 26.1 

Otto Parkert. Neue Dekoreffekte auf Glaswaren. 
(Sprechsaal46, 594 [1912].) Vf. laBt sich eingehend uber die 
Erzielung neuer Dekoreffekte an Hohlglaswaren aus, die 
besondere Anforderungen an die Beurteilungsfahigkeit der 
Farbenwirkungen von seiten des Dekorateurs stellt. - 

F .  Wecke. [R. 27.1 
William Burton. uber die Zusammensetzung altagyp- 

tischer Heramiken. (Sprechsaal 46, 687 [1912].) Vf. ma& 
bemerkenswerte Mitteilungen uber Untersuchungen alt- 
agyptischer keramischer Graberfunde. Von den Glasuren 
werden lediglich die Turkisglasuren besprochen ; ein Be- 
richt uber die polychromen Glasuren steht aus. 

Uber die Zusammensetzung altagyptischer 
Heramiken. (Sprechsaal 46, 729 [1912].) In  Anbetracht 
der von B u r t o n (8. 0.) angesagten weiteren Untersuchun- 
gen zeigt Vf. an, daB er gemeinsam mit B e r g e seit einiger 
Zeit mit derselben Angelegenheit beschaftigt ist uud dabei 
von demselben Grundgedanken im besonderen uber die 
Zusammensetzung der turkisblauen Keramiken geleitet 
wird. Vf. berichtet iiber diesbezugliche Versuche. 

Heinecke und H. Eisenlohr. Die Zusammensetzung von 
Fliesen der Omar-Moschee in Jerusalem. (Tonind.-Ztg. 30, 
1975 [1912].) Im AnschluR an die Veroffentlichungen von 
B u r t o n  und P u  k a l l  (9. 0.) berichten Vff. uber ihre 
Untersuchungen der genannten Fliesen. 

F .  Wecke. [R. 30.1 
M. Gary. Priifung plastischer Mortel. (Mitteilg. v. Ma- 

terialprufungsamt 30, 214 [1912].) Fruhere Versuche mit 
plastischen Zementmorteln haben eiriwandfrei folgendes 
ergeben : 1. Der EinfluB des hoheren Wassergehaltes und der 
Formungsart ist nicht bei allen Zementen derselbe; ein 
allgemein ublicher Koeffizient, der die Umrechnung der 
nach dem neuen Verfahren gefundenen Werte zum Zwecke 
des Vergleiches mit den Ergebnissen fruherer Versuche mit 
erdfeucht eingerammten Proben ermoglicht, laDt sich nicht 
aufstellen. Man muBte also, wenn man diese Herstellungs- 
art der Proben fur die normenmaBige Prufung der .Port- 
landzemente einfuhren wollte, auf jeden Vergleich mit 
fruheren Normenproben verzichten. . 2 .  Die Zuverlassigkeit 
der Normenmortelprufung unter Verwendung plastischer 
Mortel ist wesentlich geringer, als die der Festigkeitswerte der 
Mortelproben, die erdfeucht eingestampft werden. Zu dem 
von S c h ii 1 e gemachten Vorschlag eines bestimmten Ver- 
fahrens zur Prufung von Prismen aus plastisehem Mortel 
durch Biegung haben die Untersuchungen des Vf. ergeben, 
daD die Biegeprobe an plastisch hergestellten Staben als 
entscheidende Zementnormenprobe unter keinen Umstan- 
den zu empfehlen sei. Sie wurde einen Ruckschritt gegen- 
uber den jetzt ublichen Prufungsverfahren bedeuten ; denn 
die Moglichkeit der Gewinnung vergleichbarer Werte an ver- 
schiedenen Stellen und zu verschiedenen Zeiten ist das 
erste Erfordernis, das an eine Normenprobe gestellt werden 
muB. - Das ist ganz kurz der Inhalt des Berichtes, den Vf. 
dem VI. Internationalen KongreR vorgelegt hat; auf Be- 

F .  Wecke. [R. 28.1 
W. Pukall. 

F.  Wecke. [R. 29.1 

schluD des Kongresses werden die Arbeiten fortgesetzt, und 
die weiteren Ergebnisse dem VII. KongreB in Petersburg 
1915 vorgelegt werden. 

M. Gary. Beschleunigte Priifung der Raumbestandig- 
keit von Portlandzementen. (Mitteilg. v. Materialprufungs- 
amt 30, 196 [1912].) Es liegt vor im Wortlaut der Bericht 
des Vf. an den VI. Internationalen KongreB fur die Mate- 
rialprufungen der Technik in Neu-York 1912. Das Wich- 
tigste hieraus ist schon in Angew. Chem. 26, 2137 (1912) 
besprochen. F.  Wecke. [R. 24.1 

H. Burchartz. EinfluB der Belastungsgeschwindigkeit 
bei Druekversuchen rnit Zementwiirfeln auf das Priilungs- 
ergebnis. (Mitteilg. v. Materialpriifungsamt, 30, 181 [1912].) 
Die bei den Versuchen des Vf. bei Benutzung der A m s 1 e r - 
L a f f o n - Presse gefundenen Werte (Druckfestigkeit in 
kg/qcm) bestatigen die Tatsache, daB die Geschwindigkeit 
der Lastzunahme das Versuchsergebnis beeinfluBt. J e  
groBer die Lastzunahme in der Zeiteinheit, um so gunstiger 
wird das Ergebnis, d. h., um so hoher wird die Bruchgrenze 
bzw. der Festigkeitswert. - Nach diesen Ergebnissen ware 
es auf jeden Fall empfehlenswert, wenn in den Normen 
fur einheitliche Lieferung und Prufung von Portlandzement 
und Eisenportlandzement eine Bestimmung aufgenommen 
wiirde, die die beim Druckversuch anzuwendende Belastungs- 
geschwindigkeit fur die Presse genannter Bauart einheit- 
lich festlegt, damit wenigstens dieser EinfluB bei Ausfuh- 
rung von Druckversuchen an verschiedenen Prufstellen 
nach Moglichkeit ausgeschaltet wird. F .  Wecke. [R. 23.1 

F. Wecke. Normen fur Zement. (Baumaterialienmarkt 
11, 1068 [ 19121.) Der Artikel bringt eine Gegenuberstellung 
der deutschen Zementnormen und derjenigen fur Argen- 
tinien, wohin relativ groBe Mengen deutschen Portland- 
zementes ausgefuhrt werden. Die argentinischen Normen 
stellen betreffs der Verwendung des Portlandzements fur 
Meerwasserbauten, betreffs der Mahlfeinheit, der Dauer des 
Abbindens, der Raumbestiindigkeit und des Magnesia- 
gehaltes teils scharfere, teils genauere Anforderungen, be- 
treffs des Abbindebeginns und der Festigkeit jedoch be- 
deutend geringere Redingungen als die deutschen Normen. 
(Vgl. Angew. Chem. 26,II, 46 [1913].) F .  Wecke. [R.. 4161.1 

Die neuen danisehen Zementnormen. (Mitt. d. Zentral- 
stelle z. Ford. d. Deutsch. Port1.-Zem.-Ind. 1, 289 [1912].) 
Die danischen ,,Bestimmungen fur einheitliche Lieferung 
und Untersuchung von Portlandzement" sind am 1145. 
1912 als Erganzung der i. J. 1878 herausgegebenen Zement- 
bestimmungen des Technikervereins, die schon 1889 und 1907 
revidiert wurden, erschienen. Ein AusschuB, bestehend aus 
Vertretern des Architektenvereins, des Ingenieurvereins, des 
Technikervereins hat sie gemeinsam mit einem AusschuB 
des Materialprufungsamtes und des danischen Zementfabri- 
kantenvereins ausgearbeitet. Die Bestimmungen werden 
gut ubersetzt wiedergegeben. Sie gleichen sehr den ,,Deut- 
schen Normen", auch betreffs der Anforderungen an die 
Mortelfestigkeit ; im Gegensatz zu diesen erhalten sie die 
vielumstrittene Le Chatelierprobe als beschleunigte Raum- 
bestandigkeitsprufung . 

Berichtigung zu den danischen Zementnormen. (Mitt. 
d. Zentralst. z. Ford. d. Deutsch. Port1.-Zem.-Ind. 1, 316 
[1912].) In  Kapitel V Abs. 1 mull es heiBen: ,,Die Festig- 
keitsprufungen werden uberall sowohl auf Zug als auf Druck 
nach dem gleichen Verfahren ausgefuhrt, und dieses betrifft, 
wo Proben ausgefuhrt werden, sowohl die Form und GroBe 
der Probekorper als die angewandten Apparate." Vgl. die 
gleiche Zeitschrift 1, 289 (vgl. vorst. Ref.). 

Die aeuen chilenischen Zementnormen. (Mitt. d. Zen- 
tralst. z. Ford. d. Deutsch. Port1.-Zem.-Ind. 1, 329 [19121.) 
Die Normen werden moglichst wortgetreu ubersetzt wieder- 
gegeben. - Bezuglich ihrer Anforderungen an die Eigen- 
schaften des Portlandzementes unterscheiden sie sich von 
den deutschen Normen in mehreren Punkten. So darf der 
Schwefeltrioxydgehalt nicht mehr als 1,5%, der an Mag- 
nesia nicht mehr als 3% betragen; fur Meerwasserbauten 
darf der letztere 2% nicht uberschreiten. Der Ruckstand 
auf dem Siebe von go0 M/qcm darf 3% nicht uberschreiten, 
auf dem Siebe von 5000 M/qcm nicht 25%. Die geforderte 
Druckfestigkeit der Mischung 1 : 3 betragt 180 kg/qcm fur 

F .  Wecke. [R. 25.1 

E .  Weckc. [R. 3976.1 

F .  Wecke. [R. 4777.1 

I(* 
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Langsambinder nrtch 28tiigiger' Wwerlagerung, f i i r  Ze- 
ment fiir Meerwaaserbauten 200 kg/qcm. AuBer den Vor- 
schriften uber die physikalischen Untersuchungen enthalten 
die chilenischen Normen auch einen Analysengang fur Port- 
landzement. - Hiernach stellen also die Normen von Chile 
betreffs des Schwefeltrioxydgehaltes, des Magnesiagehaltes 
und der Feinheit der Mahlung teils genauere, teils scharfere 
Anforderungen an den Portlandzement, betreffs der Featig- 
keit jedoch geringere als die deutschen. - Zu offentlichen 
Bauten werden in Chile nur die Zementmarken zugelassen, 
die von der bei der Universitlit in Santiago eingerichteten 
Materialpriifungsstelle gepriift und fiir  gut befunden sind ; 
bei der Priifung wird deutscher Normensand verwendet. 

$chalk. Die Arbeits- und Gesundheitsverhdtnisse in 
den Zementfabriken. (Mitteil. d. Inst. f. Gewerbehyg. 

Entstaubungsanlagen in Zementfabriken. (Mitt. d. Zen- 
tralstelle z. Ford. d. Deutsch. Port1.-Zem.-Ind. 1, 297 
[1912].) Nach einer eingehenden Beschreibung der wirt- 
schaftlichen Vorteile, die eine Entstaubungsanlage f i i r  Ze- 
mentfabriken bietet, wird eine Anlage der Erma B m e r  & 
Baumann, Frankfurt a. M., geschildert, die sich im beson- 
deren zum Absaugen stark mit Wasser versetzter Staub- 
mengen eignet. F. Wecke. [R.3977.] 

Diinnwandige Zementrohre. (Baumaterialienmarkt 11, 
1050 [1912].) Die Vorziige der sog. ZiBlerrohre gegenuber 
Stampfbetonrohren werden besprochen. I n  den Tabellen 
wird die Tragfahigkeit der genannten Rohre wiedergegeben. 

Wasserdichter Beton. (Mitt. d. Zentralst. z. Ford. d. 
Deutsch. Port1.-Zem.-Ind. 1, 328 [1912].) Zu den Ver- 
suchen, die das Husumer Wasserbauamt zur Erzielung 
ekes wasserdichten Betons machte, wurden GefaBe aus 
Beton verwendet, die 36 cm hoch waren, und deren Wande 
unten 6 cm, oben schwacher waren. Die beobachteten 
Mischungsverhbltnisse des verwendeten Betons lagen zwi 
schen 1: 1 und 1: 6, bei Zusatzen von Aquabar, Ceresit. 
Schmierseife und 81 1 : 3. Samtliche Versuche ergaben kein 
giinstiges Resultat ( !), da in rund einer Stunde die GefLBe 
leer- bzw. vollgelaufen waren; auch Aquabar und Schmier- 
seife wurden durch den Wasserdruck langsam &us dem 
Beton getrieben. Gut bewiihrte sich Beton aus fetter 
Mischung ohne jeden Zusatz. Als sicherstes Mittel erwies 
sich das Einschlammen von Zement; hierbei wurden die 
Flachen angenaBt, mit Zementbrei bestrichen und dieser 
mit einer weichen Biirste in die Poren eingerieben, bis solche 
nicht mehr wahrzunehmen waren;' es zeigte sich nach drei 
Tagen keine Wasserdurchlassigkeit mehr (vgl. auch Zentral- 
blatt d. Bauverwaltung, 1912 Nr. 80). F .  Wecke. [R. 4166.1 

Richard Hoffmann. Versuch mit wasserdichtem Beton. 
(Mitt. d. Zentralst. z. Ford. d. Deutsch. Port1.-Zem.-Ind. 
1, 352 [1912].) Vf. berichtet uber einen Versuch rnit einer 
runden Betonplatte von 5 cm Starke und 25 cm Durch- 
messer (Mischung: 1 Zement, 2 Rheinsand, 5 Rheinkies mit 
15% Wasser), die unter Zusatz von 1% Schmierseife her- 
gestellt wurde. Nach 14tigigem Erharten wurde die Platte 
30 Tage lang unter einen konstantem Wasserdruck vQn 
1,5 Atm. gebracht. Wasserdurchlassigkeit wurde nicht feat- 
gestellt. Sehr bemerkenswert ist der Ruckgang der Druck- 
festigkeit des Betons durch den Zusatz von Schmierseife; 
ohne diese war die Festigkeit 335 kg/qcm mit dieser nur 
143 kg/qcm nach 28-tagiger Lagerung. (Vgl. ,,Beton und 
Eisen" 1912, Nr. 16.) 

Brandversuche mit Beton. (Tonind.-Ztg. 36, 1634 [1912].) 
Die im Laboratorium fur Warmemessungen der Techno- 
logischen Anstalt von Massachusetts vorgenommenen Brand- 
versuche an Betonkorpern (Mischung 1 : 2 : 5) scheinen die 
fur die Praxis bekannte Tatsache zu besUtigen, daB Beton 
beim Erwarmen sich zunachst in demselben MaBe aus- 
dehnt wie die Eiseneinlagen. Bei zunehmender Warme geht 
aber die Ausdehnung an der Oberflache langsamer vor sich, 
wodurch die inneren Spannungen zwischen dieser und dem 
weniger erhitzten Kern des Betonkorpers verringert werden. 
DaB der Beton nach dem Erhitzen keine erheblichen Risse 
zeigt, hangt nach Meinung des Vf. vielleicht demit zu- 
sammen, daB ein Teil der Ausdehnung durch die Wiirme 

F .  Wecke. [R. 4778.1 

1912, 137-143.) 

F .  Wecke. [R. 3975.1 

F .  Wecke. [R. 4788.1 

)ei der Abkiihlung nicht wieder verschwindet, sondern als 
lauernde Ausdehnung bleibt. - Die Versuche sind noch 
Licht abgeschlossen. F. Wecke. ER.4157.1 

Transportbeton. (Baumaterialienmarkt 11, 1048 [ 19121.) 
lie Ausfiihrungen weisen nach, daD das Transportieren von 
ertig angemachtem Beton im allgemeinen keinen nach- 
eiligen EinfluB auf die Erhartungsfahigkeit des Betons 
miibt, daB im Gegenteil die Festigkeit des Betons durch 
Len Transport begimstigt wird, und zwar um so mehr, je 
Bnger die Trans ortdauer ist. Selbstverstandlich liegen die 
Erscheinungen &r Transportmoglichkeit und der grol3eren 
restigkeit in gewissen Grenzen. Nach den bisher vorgenom- 
nenen Versuchen kann man sagen, daB Transportbeton 
;egenuber frisch eingestampftem Beton seine hochste Featig- 
:eit nach 5 Stunden Fahrdauer erhalt. Jedoch sind Trans- 
)orte von bedeutend langerer Zeitdauer ohne irgendwelche 
Tachteile ausgefiihrt. Wirtschaftlich bedeutet die hohere 
Festigkeit eine Ersparnis an Zement, andererseits auch an  
!eit, da die erforderliche Mindestfestigkeit schneller erreicht 
vird. F. Wecke. [R. 3974.1 

H. Burchartz. EinfluB der Wiirfelgr6Be auf die Druck- 
estigkeit von Beton. (Mitt. d. Zentralstelle z. Ford. der 
leutsch. Port1.-Zem.-Ind. 1, 304 [1912]. ) Druckfestigkeit 
ind Raumgewicht der Probekorper nehmen mit zunehmen- 
ler GroBe dieser ab. Bei den vom Vf. unternommenen Ver- 
#uchen kamen Wiirfel von 7,1, 10, 20, 25, 30,40 und 50 cm 
iantenlange zur Verwendung. Betonmischung der Wurfel : 
. Rtl. Zement und 3,3 Rtl. Rheinkies; gestampft wurde in 
! bzw. 3 Schichten von je 15-18 cm Stiirke. (Vgl. Armier- 
,er Beton 1912, Heft 8.) 

Wecke. EinfluB von Rauchgasen auf Beton. (Baumate- 
ialienmarkt 11, 998 [1912].) Die vorliegenden Ausfiihrun- 
:en wenden sich gegen einen in der Tonind.-Ztg. 36, 1301 
1912) erschienenen Artikel ,,Betonschutz bei Tunnelbauten" 
vgl. Angew. Chem. 26,2141 (1912). In  der genannten Arbeit 
,vird behauptet, daB die Verwendung des Betons f i i r  Tunnel- 
Dauten immer mehr zuriickgehe, weil dieser den Rauchgasen 
iicht geniigend widerstand leiste. Diese Behauptung er- 
weckt ein falsches Bild; denn sie steht im direkten Gegen- 
iatz zum Ergebnis der Untersuchungen, die seinerzeit von 
K 1 a u d y an der osterreichischen Sudbahn vorgenommen 
iind. F .  Wecke. [R.3968.] 

Wecke. Einwirkung von Sodaliisung auf Beton. (Bau- 
materialienmarkt 11, lo00 [1912].) Vf. tritt einer irrigen 
Meinung entgeeen, namlich der, da8 man Beton gegen die 
Einwirkung von Sodalosung schutzen miisse. Als Beleg 
Eiir seine Ausfiihrungen dienen ihm u. a. die Ergebnisse der 
von T e t m a j e r vorgenommenen Versuche uber die Ein- 
richtungen von Salzlosungen auf Beton. Die tabellarischen 
Angaben zeigen, deB Sodalosung sehr giinstig auf die Er- 
hartung des Betons einwirkt. F. Wecke. [R. 3969.1 

Die Erhaltiing von Beton bei Einwir- 
kung von Olen und Fetten. (Mitt. d. Zentralstelle d. Deutsch. 
Port1.-Zem.-Ind. 1, 312 [1912].) Vf. hat eingehende Unter- 
suchungen dariiber vorgenommen, indem er Zement- 
probekorper (Mischung 1 : 3, ferner 1 Zem.: el l0  Sand: */lo 
Puzzollan, ferner 1 Zem.: */lo Sand: *Ilo Sand) in reinem 
Olivenol und ranzigem 81 lagerte. Nach einem Jahre zeig- 
ten sich folgende Ergebnisse: 1.  Das ranzige 81 war mit 
einem leichten Schleier bedeckt, wahrend das gute 81 klar 
geblieben war. 2. Die Korper ohne Puzzolanbeimischung 
waren mit einer weiBen kleberigen Masse bedeckt. 3. Die 
Proben im ranzigen waren rnit einer dichteren seifigen 
Schicht bedeckt als die im reinen 01. 4. Die Korper rnit 
Puzzolanbeimischung waren im klaren 01 nur wenig mit 
jener Masse bedeckt, wahrend die im ranzigen 81 fast ganz 
davon eingehullt waren. 5.  Die Korper mit z/lo Puzzolan- 
zuschlag zeigten keine Veranderung an der Oberflache. 
6. Spriinge oder Risse waren nicht vorhandcn. 7. Die Korper 
wurden mit reinem, dann rnit Sodawasser gewaschen und 
schliefilich Zug- und Druckproben unterworfen, die im Ver- 
gleich mit Korpern, die im Wasser geIegen hatten, folgende 
Resultate ergaben : die Zugfestigkeiten der drei Mischungen 
betrugen bei Korpern, die in reinem Wasser lagen, 43,3, 
48,5 und 38,5 kg/qcm, die Druckfestigkeiten 415, 399 und 
330 kg/qcm. Bei den Korpern in reinem 81 betrugen die 
entsprechenden Werte 42,1, 53,6, 40,8 kg/qcm bzw. 416, 

F .  Wecke. [R. 3980.1 

Silvio Canevazi. 
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352, 347 kg/qcm, bei denen im ranzigen 01 41,9, 52,6 38,8 
kglqcm bzw. 302,361, 301 kg/qcm. 

Das Verhalten von Kohleteilchen im Beton. (Deutsche 
Bauztg. ,,Mitteilungen" 9, 168 [1912].) Eine Rundfrage des 
D e u t s c h e n  B e t  o n v e r e i n s ,  obige Frage betreffend, 
hatte das Ergebnis, daB man zunachst zwischen Steinkohle 
und Braunkohle einen Unterschied machen muB, und daB 
nur bei letzterer in einigen Fallen Treiberscheinungen und 
RiBbildungen im I n n e r n von Betonkorpern hervorge- 
rufen worden sind. Bei nahe der Oberflache liegenden Teil- 
chen auBert sich auch bei Steinkohle eine ungiinstige Wir- 
kung, wenn auch nicht im gleichen MaBe wie bei Braunkohle. 
Man darf also im besonderen bei wasserdichtem Putz nur 
vollkommen reinen Sand verwenden, der frei von jeglichen 
Kohlebeimengungen ist. 

Beton zur Ausbesserung von Holzmasten. (Tonind.-Ztg. 
36, 1606 [1912].) Es wird ein Verfahren beschrieben, nach 
dem Holzmasten erfolgreich durch Einkleiden mit Beton 
des in der Erde befindlichen Endes gegen Faule geschutzt 
werden konnen. 

Anwendung von Beton zu Maschinenfundamenten. (Z. 
Ver. d. Ing. 66, 1546-1549 [1912].) 

Betonbau bei Frost. (Tonind.-Ztg. 36, 1564 [1912].) Es 
wird der Bau des Lagerhauses der Bradley Knitting Com- 
pany in Delavan besprochen, der in einer Frostperiode auf- 
g e f i h t  ist. Der Frosteinwirkung wurde durch Warmen der 

F .  Wecke. [R. 3986.1 

F .  Wecke. [R. 4783.1 

F.  Wecke. [R. 4154.1 

v 

Baustoffe und des Wassers entiegengearbeitet. 
F .  Wecke. fR. 3965.1 

Karl Boehm, Gera. BsuunPalle in Ursache und Moral. 
(Tonind -Ztg. 36, 1601 [1912].) Vf. bespricht einzelne Bau- 
unfalle an Betonbauten, die auf Schalungsfehler, Tempe- 
ratur, Uberlastung oder schlechte Auflager zuriickzufiihren 
waren. F. Wecke. [R.4153.] 

Vorschriften f iir Rtamplhctonbauten. (Raumaterialien- 
niarkt 11, 1093 [1912].) Die Vorschriften, die neu von 
den badischen Stacttseisenbahnen herausgegehen wurden 
uncl verschiedene nachahmenswerte Bestimmungen ent- 
halten, werden eingehend besprochen. 

F. Wecke. TR. 4163.1 
A. Knaff. Beitrage zur Frage des Schlackenbetohs. 

(Mitteilung aus der Hochofenkommission des Vereins deut- 
scher Eisenhuttenleute.) (Stahl a. Eisen 32, 929-935, 
982 -989, 1021 - 1025 f19121.) Man unterscheidet same 
oder lange und baaische oder kurze Schlacken. Erstere 
eignen sich sowohl als Stuckschlacke wie als granulierte 
Schlacke zur Betonbereitung. Bei letzterer bedarf es einer 
gewissen Aufmerksamkeit hinsichtlich ihrer Verwendung, da 
bei ihr eine besondere Aktivitat auftreten kann. Vf. berichtet 
iiber die Ergebnisse von Untersuchungen betreffend die 
Verwendbarkeit der Schlacke zu Beton mit besonderer Be- 
rucksichtigung der Schlacken der Siegerlander Gegend. 

Ditz. TR. 3777.1 
L- - -  - -  . - - ..-. 

Zur Frage des Schlackenbetons. (Tonind.-Ztg. 36, 1502 
[ 19121.) Eine Mitteilung der Hochofenkommission des Ver- 
eins deutscher Eisenhuttenleute von A. K n a f f iiber die 
Verwendung von Hochofenschlacken zu Beton wird be- 
sprochen. Die Hohlraume des Schlackensandes konnen 
nach der Formel 1-- berechnet werden-(s = spec. Gew.; 
r = Raumgewicht. Gegenversuche rnit ungewaschenem 
und gewaschenem Rheinsand haben ergeben, daB es richtig 
ist, nur einwandfrei gewaschenen Sand zu verwenden. 
Wegen der Aktivitiit der Schlacken ist ein groBerer Wasser- 
zusatz erforderlich (vgl. auch Stahl u. Eisen 32, Nr. 23-25). 
Ich mochte hier nicht verfehlen, auf die ,,Beobachtungen 
iiber den Zerfall von Schlackenbeton" von P. B o r r o w - 
m a n n zu verweisen, iiber die in den Mitt. d. Zentralstelle 
z. Ford. d. Deutsch. Port1.-Zem.-Ind. 1, 340 (1912) be- 
richtet wird; vgl. folgendes Ref. 

r 
S 

3'. Wecke. [R..4735.] 
Ueorge Borrowman. Beobachtungen uber den Zerfall von 

Schlackenbeton. (Mitt. d. Zentralstelle z. Ford. d. Deutsch. 
Port1.-Zem.-Ind. 1, 304 [1912].) Vf. berichtet uber Ver- 
suche an Schlackenbetonkorpern, .die eine von pulverigem 
Ausschlag begleitete Zerstorung erlitten. Die in Betracht 
kommenden Blocke hatten folgende Mischung : 1. Zement, 

2. Sand, 3. gesiebte Schlacke (0,6 crn KorngroBe); andere 
KO er waren 1 : 1 : 1 gemischt bei einer KorngroBe der 

Korper wurde das Vorhandensein von Eisensulfat fest- 
gestellt. Durch kunstliche Zugabe von Eisensulfid zum 
Beton an Stelle der Schlacke wurde keine Zerstarung er- 
reicht ; auch ausgelaugte Schlacke zerstorte den Beton nicht 
(Vgl. Eng. News 68, Nr. 9 [1912].) 

Rohland. Beton und Eisenbeton aus Miillverbremungs- 
schlacken. (Deutsche Bauztg. ,,Mitteilungen" 9, 167 [1912].) 
Braunkohlenschlacke ist einmal wegen ihres sehr lockeren 
Gefiiges, zum anderen wegen ihres hohen Schwefekure- 
gehaltes fur Betonbau nicht zu verwenden; Steinkohle lie- 
fert eine harte und feste, also brauchbare Schlacke. Die Be- 
fiirchtungen, die sich an den hohen Eisenoxydulgehalt der 
Miillverbrennungsschlacken betreffs ihrer Verwendung in 
Beton anfangs kniipften, sind durch die bisher moglichen 
Beobachtungen nicht bestatigt worden. Vf. warnt vor der 
Verwendung von schwefelhaltigen Kiesen und Sanden zu 
Schlackenbeton, da sich das reaktionsfahige Eisenoxgdul 
rnit dem Schwefel zu Eisensulfid verbinden kann. Vf. gibt 
zum SchluB noch seine Auffassung uber die Entrostung 
des Eisens im Beton wieder. 

Deutseher Ansschull fiir Eisenbeton. Versuche uber den 
Einflnll der Elektrizit'ait au! Eisenbeton. (Deutsche Bauztg. 
,,Mitteilungen" 9, 143 [1912].) Bei gut ausgetrockneten 
Eisenbetonbauten in trockener Luft ist die Gefahr einer 
Zerstorung durch elektrolytische Wirkungen nicht zu be- 
fiirchten; auch betreffs des Einflusses des elektrischen Stro- 
mes auf das Haftvermogen ist keine Gefahr vorhanden. 
Vorsicht ist da .geboten, wo Starkstromleitungen mit dem 
Beton in Beriihrung kommen, damit nicht eln unmittelbarer 
Stromubergang auf die Eiseneinlagen stattfinden kann. 
Die vorgenommenen Versuche werden in ihren Einzelheiten 
bes rochen. F. Wecke. [R.3987.] %. de Tedeseo. Der Eisenbeton 'in Frankreich. (Mitt. d. 
Zentralstelle z. Ford. d. Deutsch. Port1.-Zem.-Ind. 1, 300 
[1912].) Vf. gibt Mitteilungen uber die Entwicklung des 
Eisenbetonbaues in Frankreich. Interessant ist, daB die 
franzosischen Zementfabriken, trotzdem sie ihre Leistungs- 
fahigkeit dauernd erhohen, dem Bedarf an Portlandzement 
nicht zu genugen vermogen. 

Ernst Schick. Einige neuere englische Eisenbeton- 
austuhrungen. (Tonind.-Ztg. 36, 1635 [1912].) In  den vor- 
liegenden Ausfuhrungen ist besonders die Mitteilung eines 
Falles von langjahriger Erhaltung des Eisens im Beton von 
Interesse, der sich bei Ausgrabungsarbeiten auf dem Gebiet 
der ehemaligen Weltausstellung in South KenRington bei 
London beobachtet wurde. Die hierbei vorgefundenen 
Betsnfundierungsklotze stammen aus dem Jahre 1862. In  
einem dieser Klotze befand sich eine lange Steinschraube, 
die nach unten in festen Ton, nach oben in aufgeschiittetes 
Erdreich ragte. Wahrend der obere und untere Teil des 
Eisens im Laufe der 50 Jahre vollkommen durchrostet und 
zermurht waren, hatte der im Beton steckende MittelteiI 
seine Schmiedehaut und seine unveranderte Beschaffenheit 
bewahrt. Der Beton war dabei ziemlich mager gemischt 
und enthielt zum Teil Ziegelbrocken, war also nicht einmal 
erster Gute. F. Wecke. [R.4158.] 

Feuersicherheit des Eisenbetons. (Banmaterialienmarkt 
11, 1147 [1912].) Die Feuersicherheit des Betons und seiner 
Bestandteile wird besprochen, sodann die mangehde Feuer- 
sicherheit des Eisens allein, sowie die Vorzuge des Eisen- 
betons in bezug auf diese Sicherheit. Neues wird nicht ge- 
bracht. F. Wecke. rR.4789.1 

P. Rohland. Uber Eisenbeton in Brauereien. (Mitt. d. 
Zentralstelle z. Ford. d. Deutsch. Port1.-Zem.-Ind. 1, 304 
[1912].) Vf. betont die Vorziige, die der Beton dem Brau- 
weeen bietet, und*behandelt auch seine Nachteile fi ir  dieses. 
Wegen der leichten Angreifbarkeit des Bieres mul3 der Be- 
ton nach seinem vollstiindigen Erharten mit Pech- oder 
Asphaltpraparaten bekIeidet werden. Fenchter Beton ist 
auch durch elektrische Strome gefahrdet ; durch Anstriche, 
besonders mit Nigrit, wird jedoch Feuchtigkeit vollsttindig 
isoliert. (Vgl. Z. f .  ges. Branwesen 1912, Nr. 9). 

Sch 'p acke von 1,3-2,5 cm. Als Ursache fur den Zerfall der 

F. Wecke. [R. 3982.1 

F. Wecke. [R. 4782.1 

F .  Wecke. [R. 3978.1 

F .  Wecke. [R.3981.] 
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Reese. Eisenbetonschornstein. (Tonind.-Ztg. 36, 1564 
[1912].) Der Bau eines Eisenbetonschornsteines fur eine 
Fischraucherei wird berschrieben. Die Dimensionen waren 
folgende: Hohe 25 m, lichte Weite oben wie unten 0,90 m 
a d e r e  Weite 1,30 m. Die Eiseneinlagen bestanden aus 
Rundeisen, die in Abstanden von 0,40 m durch ringformige 
Bugel zusammengehalten wurden. Der Dnrchmesser des 
runden Fundamentes betrug nur 4,40 m, die Tiefe desselben 
nur 1 m unter FuBbodenoberkante der Raucherkammern. 

F.  Wecke. [R. 3966.1 
Transportschiffe aus Eisenbeton. (Baumaterialienmarkt 

11, 1146 [1912].) Uber einige neuere Versuche wird be- 
richtet. F .  Wecke. [R. 4787.1 

R. Bohm, Gera. Risse in Eisenbetonbauten. (Tonind.- 
Ztg. 36, 1561 [1912].) Wenn man die Verwendung schlechter 
Baustoffe ausschaltet, laBt sich Rissebildung im Eisen- 
beton auf vielerlei Grunde zuruckfuhren. Sie kann ent- 
stehen infolge zu schwachen Schalgerustes, an den Ansatz- 
stellen, bei dunnen Deckenplatten durch Einlegung nach 
oben gekrummter verbogener Eisen, die beim Stampfen 
federn und die obere Betondecke aufreiBen. Das Vernach- 
lassigen von Temperaturwirkungen ist besonders bei in 
freien stehenden Bauten und bei groBen Innenkonstruk- 
tionen die Ursache zahlloser Risse. Durch vorzeitige Be- 
lastung, dann und wann auch durch ubermaBige Bean- 
spruchung konnen Risse entstehen, ebenso durch nach- 
tragliche Konstruktionsschwachung infolge Anordnung von 
Deckenoffnungen, Rohrleitungen, Dachoberlichten usw., 
sowie durch auBere Einflusse, wie chemische, elektrische 
Einwirkung, Blitzschlag, GrQBfeuer, Erdbeben. Durch gan- 
zes oder teilweises Setzen der Gebaude entstehen nach dem 
Vf. die meisten Risse. Vf. bespricht einzelne Faille der 
Praxis und gibt GegenmaBnahmen. F .  Wecke. [R. 3964.1 

Anton Viehmeyer, Hannover. Verf. zur Herstellung von 
Platten rnit Friesen in einem Stuck aus Marmormasse, da- 
durch gekennzeichnet, daB die zur Bildung der Platte 
dienende Unterlagplatte in der Friesbreite mit einem dunnen 
Streifen aus Papier, Stoff 0. dgl. belegt, alsdann die Marmor- 
schicht auf das Ganze aufgetragen, hierauf der Streifen 
entfernt und dort, wo er saB, der Fries in Marmormasse 
aufgetragen wird. - 

Dem Gegenstand der Erfindung liegt die Aufgabe zu- 
grunde, eine vollkommen fugenlose Verbindung zwischen 
Fond und. Fries zu schaffen. (D. R. P. 254 757. K1. 80b. 
Vom l ./l .  1911 ab. Ausgeg. 10./12. 1912.) 

Harten von Halksandsteinen. (Baumaterialienmarkt 11, 
1146 [ 19121.) Versuche uber den Erlauterungsvorgang der 
Kalksandsteine haben ergeben, daB bei diesem drei Perioden 
unterschieden werden mussen : 1.  Der eingeleitete Dampf 
kondensiert und sattigt die Formlinge mit Wasser in rund 
anderthalb Stunden. 2. Durch hochgespannten Dampf wird 
darauf in der gleichen Zeit die Temperatur auf 170-180" 
gehalten. 3. Wahrend der Dauer von drei Stunden Anwen- 
dung von Dampf geringerer Spannung. Ein neues ,,Ver- 
fahren zur Hartung von Kalksandsteinformlingen D. R. P. 
245 938" sol1 besonders rationell in der Ausnutzung der zur 
Verfiigung stehenden Warmequellen sein. 

Halksandsteine aus gipshaltigem Sand. (Mitt. aus dem 
Chem. Laboratorium fur Tonindustrie.) (Tonind.-Ztg. 36, 
1686 [1912].) Um den EinfluB von Gips auf dieFestigkeit 
des Kalksandsteines zu prufen, wurden Wiirfel von 50 qcm 
Flache unter Verwendung von gipsfreiem und gipshaltigem 
Sand angefertigt und wie ublich erharten gelassen. Die 
hierbei verwendeten Mischungen werden genau angegeben. 
Als Ergebnis der Versuche ist zu verzeichnen, daB Gips- 
beimengungen im Sancle auf die Steinfestigkeit nachteilig 
wirken. F.  Wecke. [R. 4731.1 

Halksandsteine rnit Zuschlagen. (Mitt. aus dem Chem. 
Lab. f .  Tonind.) (Tonind.-Ztg. 36, 1796 [1912].) Um die 
Festigkeit der Kalksteine zu erhohen, wird ihnen Sand in 
gemahlener Form zugesetzt. Weil gebrannte Ziegel Kiesel- 
saure in loslicher Form enthalten, sind Gegenversuche rnit 
ZiegeImehlzusatz gemacht worden. Gebraucht wurden fol- 
gende Mischungen: a) 94 T. Sand + 6 T. Kalk, b) 84 T. 
Sand + 10 T. Ziegelmehl + 6 T. Kalk, c) 84 T. Sand +10 

aj.  [R. 5141.1 

F.  Wecke. [R. 4786.1 

T. Sandmehl + 6 T. Kalk. Die Durchschnittsfestigkeiten 
der aus der Masse b hergestellten Steine zeigen eine 
Festigkeitszunahme von 8,8% gegeniiber denen der Steine 
aus Masse a ;  die Festigkeiten der Kalksandsteine aus 
Masse c weisen jedoch einen Zuwachs von 59% der Werte 
aus a auf. 

Paul Windszus und Ernst I. Habacht. Widerstands- 
tahigkeit einiger Schamottemassen gegen Temperaturwechsel, 
(Tonind.-Ztg. 36, 1624 [1912].) W i n d s z u s gibt eine Ent- 
gegnung auf die Ausfuhrungen H a  bac h t s (vgl. Angew.Chem. 
25, 2611 [1912]), die sich rnit seiner Veroffentlichung uber 
dasgleichel'hema (vgl. Angew. Chem. 25,2188 [1912] beschaf- 
tigen, und stellt einige Daten seines Artikels richtig. Ha  - 
b a c h t erwidert hierauf von neuem. Als Resumee des Wider- 
streites ist festzustellen, daB es wiinschenswert ist, die von 
W i n d s z u s angeregten Fragen unbedingt auseinander- 
zuhalten. Diese beiden Fragen sind folgende : 1. Inwiefern 
ist die SchamottekorngroBe und die Bindetonmenge auf 
die Widentandsfiihigkeit gegen Temperaturwechsel von Ein- 
fluB? 2. In  welcher Weise kann man zur Aufstellung einer 
Einheit fur die Temperaturwiderstandsfahigkeit gelangen ? 

F .  Wecke. [R. 4156.1 
Paul Windszus. Widerstandsldhigkeit einiger Schamotte- 

massen gegen Temperaturwechsel. (Tonind.-Ztg. 36, 1656 
[1912].) Vf. macht einige Einwendungen gegen die Aus- 
fuhrungen H a b a c h t s (Tonind.-Ztg. 36, 1625; vgl. vor- 
stehendes Ref .). Man kann wohl gewohnliche Mauerziegel 
mit entsprechendem Gehalt an FluBmitteln bei 900" bren- 
nen, jedoch keine feuerfesten Schamottesteine. Wesent- 
liches bieten die neuen Ausfuhrungen sonst nicht mehr. 

F.  Wecke. [R. 4791.1 
Handschlng- oder nachgepreote Schamottesteine. (Bau- 

materialienmarkt 11, 1094 [19121.) Vf. erlautert die Scha- 
mottesteinfabrikation mittels Nachpresse und die mittels 
Handformerei. Die Unterschiede zwischen beiden Stein- 
sorten lassen sich wie folgt zusamnienfassen . NachgepreBte 
Schaniottesteine sind besonders mcchilnisch fest, haben 
jedoch haufig ungleichmaBig dichtes Gefuge, MaBunter- 
schiede in der Starke und glatte Oberflache; handgeformte 
Schamottesteine haben lockeres, jedoch gleichmLBig dichtes 
Gefuge, einheitliche MaBe in der Stiirke und rauhe Ober- 
fliiche. NaBgepreBte Steine eignen sich im besonderen dort, 
wo starke Druckbeanspruchung in Frage kommt, ebenso 
bei Beanspruchung auf StoB und Reibung . Handschlag- 
steine vertragen im Gegensatz zu den ersteren groBe Tempe- 
raturschwankungen infolge ihres lockeren Gefuges ; auch bei 
der Verarbeitung von Schamottesteinen zu besonderen Pa& 
stucken durch Behauen werden Handsohlagsteine bevor- 
zugt. F .  Wecke. [R. 4164.1 

Strangfalzziegel. (Tonind.-Ztg. 36 1613 [1912].) Die 
verschiedenen Strangfalzziegelarten, deren erste in den 
80er Jahren v. Jahrh. von S t a d l e r  erfunden wurde, 
werden an der Hand von Abbildungen besprochen und ihre 
Vor- und Nachteile beleuchtet. In  Betracht kommen die, 
die von B e n e c k e n d o r f f ,  S c h r n i d t h e i n y ,  
P a s s a v a n t , K r e t z n e r , E g g i m a n  nund S t e i n- 
b r u c k konstruiert worden sind. 

Druck~estigkeitswerte fur Ziegel. (Baumaterialienmarkt 
11, 998 [1912].) Der Verein fur Ton-, Zement- und Kalk- 
industrie hat in seiner Hauptversammlung 1912 fur seine 
Mitglieder beschlossen, daB die einzelnen Ziegelsorten fol- 
gende Druckfestigkeiten haben sollen : Klinker 350 kg/qcm, 
Hartbrandziegel 250 kg/qcm, Mauerziegel I. Klasse 150 
kg/qcm, 11. Klasse 100 kg/qcm (Mittel aus 10 Ver- 
suchen, in der ublichen Weise durch Ubereinandermauern 
zweier Hiilften gepriift), Mauersteine mit weniger als 
100 kg/qcm Druckfestigkeit sollen als minderwertig nicht 
zugelassen werden. Die Handelskammer Konstanz hat sich 
gegen einen dahingehenden Antrag des genannten Vereins 
beim groaherzogl. badischen Staatsministerium auf Ein- 
fuhrung der erwahnten Grenzzahlen ausgesprochen. Die 
von der Handelskammer gegebene Begrundung wird wider- 
legt. F.  Wecke. [R. 3967.1 

Porose DeckBnsteine. (Baumaterialienmarkt 11, 1081 
[1912].) Nicht jeder Ton, aus dem sich brauchbare Ziegel- 
steine erzeugen lassen, ist ziir Herstellung von porosen 

F .  Wecke. [R. 4740.1 

F .  Wecke. [R. 4155.1 
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Dachsteinen geeignet. Nur die plestischen Tone vertragen 
die zur Erreichung der Porositit notwendigen Zumischungen 
von Kohlengrus, Sagespanen, Rauchkammerloschen usw. 
Vf. bespricht dann die Aufbereitung der Rohmasse, die 
Formgebung und den TrockenprozeB. Nach dem Rrennen 
mussen die Deckensteine moglichst vor Nasse geschutzt 
gelagert werden. F .  Wecke. CR.4162.1 

H. Grunwald. Billige feuersiehere Decken. (Tonind.- 
Ztg. 36, 1505 [ 19121.) Der Hauptfehler bei Ziegelgewolben 
besteht darin, daB diese meistens zu stark gemacht werden, 
d. h. die groBe Druckfestigkeit des gebrannten Steines 
nicht ausgenutzt wird. J e  starker ein Bogen ist, um so 
grorjer ist der Horizontalschub und Widerlagerdruck, die 
dann wiederum Verankerungen erfordern. Vf . erlautert 
dann an einem rechnerischen Beispiel die bestbilligste Aus- 
fuhrung von Steingewolbedecken. Im ubrigen pladiert er 
aus sanitaren Grunden fur die Anbringung der FuBboden- 
heizung uncl Ventilation in den Hohlraumen der Decken. 

F.  Wecke. [R. 3959.1 
Trockenpressung feuerfester Steine. (Baumaterialien- 

markt 11, 1021 [1912].) Durch eingehende Versuche an 
amtlicher Stelle ist festgestellt worden, daB feuerfeste Steine, 
aus trockener Masse gepreBt, sich gegen hohe Temperaturen 
langere Zeit widerstandsfahiger zeigen als naB gepreate. Der 
Ton verliert bei Trockenpressung seine Kapazitat, der Kor- 
per erhalt dadurch eine groBere Dichte und weist keinerlei 
Schwindung mehr auf. Fur schroffen Temperaturwechsel 
sind die Steine nicht geeignet. Die trockengepreBten Form- 
linge miifiten bei bedeutend hoherer Temperatur gebrannt 
werden als nach dem NaBpreBverfahren hergestellte. 

P. Weigelin. Ofenbau. (Tonind.-Ztg. 36, 1819 [1912].) In  
Verfolgder Artikel auf S. 1426 und 1474 der gleichenzeitschrift 
(vgl.Angew.Chem.26,2610[1912]) werdendie Z iege lo f  e n -  
w ii n d e betreffs ihrer Herstellung und der an sie zu stel- 
lenden Anforderungen besprochen. F.  Wecke. [R. 4741 .] 

Aus der Praxis der Ofenkachelfabrikation. (Keram. Rund- 
schau 20, 322 [1912].) Vf. bespricht Glasurfehler, die haufig 
bei der Ofenkachelfabrikation vorkommen, und gibt einige 
Versatze an ; jedoch sind diese nicht allgemein anwendbar, 
vielmehr inussen uberall die brauchbaren Versatze durch 
Versuche festgestellt werden. Sodann werden die Ursachen 
fur wolkige Glasuren wie auch fur das Springen der Kacheln 
besprochen. F.  Wecke. [R. 4047.1 

Hugo Knoblauch. uber die elliptischen Kammersteine. 
(Sprechsaal 46, 641 [1912].) Im AnschluB an die Ausfuh- 
rungen uber Wesen und Betrieb der Warmespeicher an Re- 
generativgasofen (vgl. Sprechsaal 1909, Nr. 50 u. 51) wird 
der elliptische Kammerstein und seine Anwendung bespro- 
chen. Dieser hat den Zweck, betreffs der Warmeruckgewin- 
nung einige Vorteile zu erlangen. 

Konrad Grabenhager. Mauerwerk mit PreSfugen. (Ton- 
ind.-Ztg. 36, 1495 [1912].) Vf. befurchtet, daB der Beton 
der Ziegelindustrie immer mehr Schaden durch seine standig 
groBer werdende Verwendung im Bauwesen zufugen wird. 
Er weist an der Hand der Veroffentlichungen von B u r - 
c h a r t z und von G e r m e r nach, daB auch Mauerwerk 
ganz bedeutende Festigkeiten habe. Besonders sei dies der 
Fall, wenn man sauber geformte Klinker mit enger Ver- 
fiigung ( 5  min und darunter) verwende. Vf. erlautert seine 
Ansicht an einem instruktiven Beispiel. 

Schule. Druckfestigkeit von Maoerwerk. (Baumateria- 
lienmarkt 9, 1199 [ 19121.) Die Ergebnisse neuer Versuche 
werden bekannt gegeben. Verwendet wurden zur Prufung 
Normallochsteine, Handvollsteinp, Klinkerlochsteine, Kalk- 
sandsteine und Zementsteine, als Mortel hydraulischer Kalk- 
mortel (1 : 4) oder Portlandzementmortel (1 : 4). Der Ver- 
gleich der Druckfestigkeitsziffern der Steine selbst mit den 
Zahlen des aus ihnen hergestellten Mauerwerkes zeigt, daB 
bei Verwendung von hydraulischem Kalkmortel die Mauer- 
festigkeit zwischen 14,5 und 57% der geringsten Stein- 
festigkeit schwankt ; bei Backsteinen betragt sie 27%, bei 
Kalksand- und Zementsteinen rund 56%. Bei Verwendung 
von Portlandzementmortel wurden bei Backsteinen 42 bis 
SOY0, bei Kalksand- und Zementsteinen 138% der gering- 
sten Steinfestigkeit erzielt. 

F .  Wecke. [R. 3971.1 

F .  Wecke. [R. 4770.1 

F .  Wecke. [R. 3958.1 

F.  Wecke. [R. 4790.1 

Gebauer. Die transportable hydraulisehe Presse im 
Materialpriifungswesen. (Tonind.-Ztg. 36, 1585 [ 19121.) Im 
AnschluB an einen Artikel von S c  h e  i t ,,Probebelastung von 
Bauseilen" (Tonind.-Ztg. 36, 1361 119121; vgl. Angew. Chem. 
26, 2143 [1912]) unterwirft Vf. eine transportable hydrau- 
lische Presse zur Festigkeitsprufung von Baustoffen und 
Bauseilen einer naheren Besprechung. Sodann wird an der 
Hand von Bildern die Anwendung der Presse besprochen 
und zur Prufung eines Zementrohres durch Scheiteldruck 
einer Eisenbetondecke, zur Belastung einer freitragenden 
Wand, von Stufen und eines eingerammten Pfahles. Die 
genannte Presse bietet also infolge ihrer Handlichkeit 
wesentliche Vorteile. Schwierigkeiten fur ihre Anwendung 
ergeben sich, wenn beim Bau des Priif ungsgegenstandes 
keine Rucksicht auf die Anbringung. der Presse genommen 
ist ; es kann auch die Witterung Schwierigkeiten bereiten ; 
fur Dauerbelastung scheidet die hydraulische Belastung 
am. F .  Wecke. [R. 4152.1 

C. F. Otto. Die Pflege der Terrazzoboden. (Seifen- 
siederztg. 39, 961 [1912].) .Die Pflege der Terrazzo-, Mar- 
mor- und MosaikfuBboden erfordert neben den Abschleif - 
materialien Praparate 1. zur Erzebgung einer schonen Poli- 
tur ; 2. zur Impragnierung und Konservierung mit gleich- 
zeitiger Oberflachenbehandlung ; 3. ausschliel3lich zur Ober- 
flachenbehandlung. Zur Erreichung eines schonen Spie- 
gels werden auf dunklem Terrazzo Schmirgel, Polierrot, 
Schwefelblute, Polierblei-, Schlangenstein oder K e 13 1 e r - 
sche Fluate, fur helles Terrazzo eine Mischung aus einem 
Teil Kleesalz und zwei Teilen Zinnasche verwendet. Fur 
die Impragnierung und Konservierung des Terrazzo benutzt 
man flussige trocknende Ole oder Mischungen solcher ; sie 
haben den Zweck, den Zementmortel elastisch zu halten und 
sollen deshalb so tief als moglich eindringen; sie durfen 
ferner nicht lastig riechen, die Oberflache nicht schlupfrig 
machen, mussen rasch trocknen und dem Terrazzo eine 
moglichst glanzende Oberflache verleihen. Am besten eig- 
net sich fur diesen Zweck eine Mischung aus 90 T. rohem 
Leino1 und 10 T. Benzin, indes lassen sich auch andere 
trocknende 61s verwenden. Die Oberflachenbehandlung er- 
folgt unter Verwendung von FuBbodenwichse, und zwar 
besonders der naB wischbaren, verseiften Bodencremes. 

R-Z. [R. 4809.1 
Otto Kraner. Aus der Steinholzbranche. (Baumate- 

rialienmarkt 11,1047,1072,1091,1122[1912].) Vf.gibtinlan- 
geren Ausfuhrungen eine Darstellung der Entwicklung der In- 
dustrie der fugenlosen Steinholz- und AsbestfuBboden von 
1894 bis zur Jetztzeit. Im besonderen wird die Herstellung 
der Massen behandelt. 

Bohmuil Jirotka, Berlin. 1. Verf. zur Herstellung eines 
Bau- und Isoliermaterials aus Holzstoff, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB dem in die gewunschte Form gebrachten Holz- 
stoff zuerst durch Pressung ein Teil seines Wassergehaltes 
entzogen wird, worauf der restliche Feuchtigkeitsgehalt 
durch kunstlich eingeleitete Verdunstung ausgetrieben wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Holzstoff zunachst in ein geformtes Geflecht, vor- 
zugsweise aus Draht eingewickelt wird. - 

Man erhalt ein schlammiges, schwammartiges, schall- 
sicheres Isolier- und Baumaterial mit harter Oberflache. 
(D. R.  P.-Anm. J. 14899. K1. 806. Einger. 30./7. 1912. 
Ausgel. 28./11. 1912.) 

Wenzel Massag, Pladen am Goldbach (Bohmen). Dach- 
pappe, dadurch gekennzeichnet, daB sie mit einem Kaut- 
schukfirnis, welchem Stearinpech zugesetzt worden, in ub- 
licher Weise impragniert ist. - 

Dadurch wird die bei den lediglich mit Kautschukfirnis 
Zetrankten Dachpappen nach langerem Lagern auftretende 
Bruchigkeit beseitigt. (Osterr. P. 66 296. K1. 8f.  Angem. 
im 29./3. 1911. Vom 1./7. 1912 ab. Ausgeg. 11./11. 1912.) 

Dr. Ing. W. Zimmermann, Dresden-Blasewitz und T. 
lilber, Lichtenhainer Muhle b. Schandau a. Elbe. Dichtungs- 
naterial fur Dampfrohre, Gas- und Wasserleitungen u. dgl. 
stuff fur Dichtungszwecke, dadurch gekennzeichnet, daB 
?r aus Holzstoff (Cellulose) vermischt rnit Ton oder dgl. 
Iesteht, wozu nach bekanntem Vorgang Zement, Asbest, 
h im,  Wachs, Aluminiumsulfat oder ahnlich wirkende Stoffe 

F .  Wecke. [R. 4784.1 

Sf. [R. 5233.1 

rf. [R. 5018.1 
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ala Beigaben zur Erzielung beliebiger spezifischer Eigen- 
schaften treten. - (D. R. P.-Anm. Z. 7772. K1.806. Einger. 
6./3. 1912. Ausgel. 9./12. 1912) Sf. [R. 5247.1 

Gauhe, Gockel & Co. (I. m. b. H., Oberlahnstein a. Rh. 
Verf. zur Herstellung eines far Teermakadamisierung bestimm- 
ten Gemenges aus Teer und Schotter oder dgl., bei dem der 
Schotter vor dem Mischen mit dem Teer getrocknet und 
vorgewarmt wird, dadurch -gekennzeichnet, daB in einer 
Trommel zunachst der Schotter, Kiea oder dgl. allein und 
dann, nach Einfuhrung des Teers, das Gemenge einem Strom 
von heil3er Luft oder von Fewergasen bis zum Auftrocknen 
des Teeres ausgesetzt wird. - 

Durch das Verfahren des Hindurchtreibens eines heioen 
Luft- oder Gasstromes durch die in Ruttlung befindliche 
Grundmasse wird uberraschend schnell ein volliges Um- 
hullen der Masse mit Teer und darauf folgendes Auftrock- 
nen erreicht. Schon nach einer Behandlungszeit von ins- 
gesamt 5 Minuten wird ein durchaus brauchbares Material 
gewonnen. Dies ist natiirlith fur die Leistungsfhhigkeit 
und Billigkeit des Verfahrens von entscheidender Bedeu- 
tung. Insbesondere wird auch nur wenig Teer verbraucht. 
Samtliche Arbeitsvorgange lassen sich bei diesem Verfahren 
in einer einzigen Vorrichtung ausfiihren, was sowohl be- 
zuglich der Anschaffungskosten als auch fur die Einfachheit 
und Billigkeit der Arbeit, sowie hinsichtlich der Raum- 
beanspruchung erheblich ins Gewicht fallt ; der letzte Punkt 
insbesondere ermoglicht die Ausfuhrung des Verfahrens auf 
der StraBe auch bei beschrankten Platzverhaltnissen. Ferner 
ist man in der Dauer der Behandlung der Fullung in der 
Trommel in keiner Weise behindert. Vgl. auch Zus.-Pat.- 
Anm. M. 41 374; diese Z. 24,2448 (1911). (D. R. P. 264066. 
K1. 80b. Vom 12./1. 1909 ab. Ausgeg. 21./11. 1912.) 

r f .  [R. 5017.1 

II. 17. Farbenchemie. 
[A]. VerI. zur Herstellung' von kupenfarbenden Anthra- 

ehinonderivaten, darin bestehend, daB man Anthrachinon- 
acridonylaminoanthrachinone oder Anthrachinonthioxan- 
thonylaminoanthrachinone mit konz. Schwefelsaure bei er- 
hohter Temperatur behandelt. - 

In  der Patentschrift 126 444 ist eine Umwandlung von 
a-Arylaminoanthrachinonen in Acridonderivate des Anthra- 
chinons durch Einwirkung von wasserentziehenden Mitteln 
beschrieben. Es wurde nun gefunden, daB auch die Aathra- 
chinonacridonylaminoanthrachinone des D. R.  P. 236 441 
und die analog gebauten Anthrachinonthiorranthonylamino- 
anthrachinone des D. R. P. 242 386 sich durch konz. Schwe- 
felsaure in neue Kupenfarbstoffe uberfuhren lassen, die als 
Coeramidoninanthrachinonacridone bzw. -thioxanthone auf- 
zufassen sind. (D. R.  P.-Anm. A. 19 796. K1. 226. Einger. 
2./12. 1910. Ausgel. 27./12. 1912.) aj. [R. 166.1 

[MI. Verf. zur Herstellung von Kondensationsprodukten 
der Anthrachinonreihe, darin bestehend, daB man die 
Diazoniumverbindungen von f i -  bzw. a -Aminoanthrachinon 
oder deren Substitutionsprodukten rnit P- bzw. a-Amino- 
oder Diaminoanthrachinon oder den entsprechenden An- 
thranolen, sowie deren Substitutionsprodukten zur Ein- 
wirkung bringt. - 

Es werden neue stickstoffhaltige Kondensationsprodukte 
erhalten, die teils Kupenfarbstoffe sind, teils Ausgangs- 
produkte zur Herstellung weiterer Anthrachinonderivate 
oder -farbstoffe bilden. So ist z. B. das durch Einwirkung 
von diazotiertem P-Aminoanthrachinon auf P-Aminoanthra- 
chinon in sehr fein verteilter Form erhaltliche Produkt ein 
sehr kraftiger, leuchtend goldgelber Kupenfarbstoff. (D. R. 
P. 266 340. K1. 22b. Vom 24./11. 1910 ab. Ausgeg. 3./1. 
1913.) rf .  [R. 175.1 

[B]. 1. Verf. zur Darstellung von halogenhaltigen Kupen- 
farbstoffen, darin bestehend, daB man die Kondensations- 
produkte von Halogenanthrachinonen und Thiosalicylsaure 
oder Anthranihaure mit Halogenen oder halogenentwickeln- 
den Mitteln behandelt und darauf den RingschluB zu den 
Thioxanthon- bzw. Acridonderivaten vollzieht. 
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2. Spezielle Ausfiihrungsform des durch Anspruch 1 ge- 
schutzten Verfahrens, darin bestehend, daB man die Be- 
handlung rnit Halogen nach dem RingschluB vornimmt, 
wobei die Bromierung der nach dem Verfahren des Patents 
221 853 erhaltlichen Anthrachinonacridone ausgenommen 
wird. - 

Es hat sich gezeigt, daB durch Bromierung oder Chlorie- 
rung der Anthrachinonthioxanthone oder der Anthrachinon- 
acridone Halogenderivate entstehen, welche bei ihrer An- 
wendung als Kupenfarbstoffe nach dem Verfahren des 
D. R. P. 249238 lebhaftere und meist vollere Nuancen 
liefern als die Ausgangsprodukte selbst. (D. R. P . - A q .  
B. 67467. K1. 226. Einger. 11./2. 1910. Ausgel. 19./12. 
1912.) aj. [R. 167.1 

[B]. Verf. zur Darstellung von Hupenlarbstoffen der 
Anthracenreihe, dadurch gekennzeichnet, daB man die Kon- 
densationsprodukte aus Aminoanthrachinonen oder ihren 
Derivaten und Halogenderivaten des Phenanthrenchinons 
oder Fluorenons mit wasserentziehenden Mitteln behan- 
delt. - 

Es wurde gefunden, daS die Kondensationsprodukte aus 
den Halogenverbindungen des Phenanthrenchinons oder 
Fluorenons einerseits und Amhen der Anthrachinonreihe 
andererseits, wie sie nach den Patenten 220 579 und 222 206 
erhaltlich sind, beim Behandeln mit wasserentziehenden 
Mitteln in neue Verbindungen iibergehen, die wertvolle 
Kupenfarbstoffe darstellen und die pflanzliche Faser aus 
der Kupe in sehr echten Tonen anfarben. Der Mechanismus 
der Reaktion ist wohl so zu deuten, daB unter Austritt von 
1 oder 2 Mol. Wasser eine innere Kondensation unter Bil- 
dung acridinartiger Ringsysteme erfolgt. (D. R. P.-Anm. 
B. 61 686. K1. 226. Einger. 25./1. 1911. Ausgel. 27./12. 
1912.) aj. [R. 168.1 

[C]. Verf. zur Darstellung brauner basischer Farbstoffe, 
darin bestehend, daB aromatische m-Diamine, welche eine 
Methylgruppe in Orthostellung zu einer der Aminogruppen 
enthalten, in Gegenwart von Salzsaure mit aromatischen 
Nitrokorpern eventuell unter Zusatz geeigneter Losungs- 
mittel und von Sauerstoffubertragern, z. B. Eisenchlorid, 
erhitzt werden. - 

Es wurde gefunden, daB aromatische m-Diamine, welche 
mindestens eine Methylgruppe in Orthostellung zu einer 
Aminogruppe besitzen, wie m-Toluylendiamin, m-Xylylen- 
diamin, durch Erhitzen rnit aromatischen Nitrokorpern, 
wie Nitrobenzol, Nitrotoluol, Chlornitrobenzol, in Gegenwart 
von Salzsaure, gelbbraune bis rotbraune basische Farbstoffe 
liefern, die sich durch groBe Alkaliechtheit, hervorragende 
Lichtechtheit und durch gutes Egalisierungsvermogen aus- 
zeichnen und insbesondere fur Lederfarberei von groBer 
Bedeutung sind. Die Darstellung dieser Farbstoffe kann 
in verschiedener Weise modifiziert werden. Man kann z. B. 
Eisen, Eisenchlorid zusetzen oder neutrale Verdunnungs- 
mittel oder auch z. B. Anilin hinzufugen. Letzteres be- 
teiligt sich nicht wesentlich an der Reaktion. (D. R. P.-Anm. 
C. 21 796. K1.226. Einger. 4./4. 1912. Ausgel. 19./12. 1912.) 

[C]. Verf. zur Darstellung gelber bis brauner direkter 
schwefelhaltiger Baumwollfarbstoffe, darin bestehend, daB 
Acetylderivate der Amino-, Nitroamino- und Diaminocarba- 
zole bzw: (N) Alkyl- und (N) Aralkylcarbazole rnit Schwefel 
zweckmaBig in Gegenwart von Benzidin, Tolidin oder ahn- 
lich wirkender Substanzen auf hohere Temperaturen er- 
hitzt werden. - 

Es werden neue gelbe, gelbolive bis gelbbraune Sulfin- 
farbstoffe erhalten, welche sich durch eine sehr gute Chlor- 
echtheit auszeichnen. Die rohen Thiokorper sind meistens 
sowohl in verdiinnter Schwefelnatriumlosung, wie auch in 
alkalischem Hydrosulfit schwer loslich. Zu ihrer Uber- 
fiihrung in losliche Form kann man sich der ublichen Me- 
thode ,,dem AufschlieBen" durch Erwarmen rnit konz. 
Schwefelnatriumlosung bedienen. Die so gewonnenen los- 
lichen Farbstoffe farben im Schwefelnatriumbade oder aus 
der Hydrosulfitkupe Baumwolle wasch-, licht- und chlor- 
echt an. (D. R. P.-Anm. C. 21 846. K1. 22d. Einger. 20./4. 
1912. Ausgel. 19./12. 1912.) aj. [R. 170.1 

aj. [R. 169.1 

~ 
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